





[ metalli preziosi, nella loro essenza regalano forme di decorazioni pregiate
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. RAME + STENCIL Art. 206 + C100 OVER Rif. 121)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. ORO + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 225)
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
(METEORE 10 + VALMETAL Col. ACCIAIO + STENCIL Art. 238 + C100 OVER Rif. 122)
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EFFETTO RILIEVO BATTUTO
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EFFETTO RILIEVO VINTAGE
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EFFETTO LISCIO
(VALMETAL Col. OTTONE ANTICO + STENCIL Art. 228 + ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 COL. 451 ()
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EFFETTO RILIEVO
(VALMETAL Col. PLATINO + VALMETAL Col. ORO + STENCIL Art. 221)
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ART. 208 (64 X 48 cm.)
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ART. 215 (A+B) (47 X 47 + 22 X 24 cm.)
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ART. 219 (45X 57 cm.)
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FISSATIVO VALMETAL
ACRILICO 30 G

FISSATIVO ; . - ROCOCO
ACRILICO 30 G ¢ o T STUCCO VENEZIANO 800

400/600/1000/ 3000

FISSATIVO VALMETAL . pa— STENCIL
ACRILICO 30 G .

400/600/1000/ 3000




FISSATIVO VALMETAL
ACRILICO 30 G

"y AR

g L
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FISSATIVO METEORE 10 STENCIL . , C100 OVER
ACRILICO 30 G AT

400/600/1000 /3000 400/600/1000 /3000

FISSATIVO VALMETAL . . — STENCIL
ACRILICO 30 G - ' :

"y AR
s i
h —

400/600/1000/ 3000




METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

METEORE 10 (LT. 1- 4 - 12)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 0VER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORI' Col. 425 (& ML.)
COLORI’ Col. 425 (10 ML.)
COLORI' Col. 425 (20 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C100 OVER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT. 5) +

METEORE 10 (LT. 1 - 4 - 12)

METEORE 10 (LT. 1-4-12)

COLORI’ Col. 485 (16 ML.)
COLORI’ Col. 485 (40 ML.)
COLORYI' Col. 485 (80 ML.)

C100 OVER (LT. 1) +
C1000VER(LT.2,5) +
C100 OVER (LT.5) +

COLORI' Col. 491 (8 ML.)
COLORI’ Col. 491 (20 ML.)
COLORI' Col. 491 (40 ML.)

C100 OVER (LT. 1)
C100 OVER (LT. 2,5)
C100 OVER (LT. 5)

+
+
+

COLORI' Col. 491 (& ML.)
COLORYI' Col. 491 (10 ML.)
COLORYI' Col. 491 (20 ML.)

ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (320 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (2 X 480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (40 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (160 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (480 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (80 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (240 ML.)
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (5 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (20 ML.) ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 + COLORI' (60 ML.)

0 E’ un rivestimento decorativo all'acqua per interni, attraverso il quale & possibile
realizzare un effetto metallico reale. Le differenti nuance del prodotto consentono
di ottenere decorazioni di alto impatto estetico, valorizzandone la percezione e la tattilita
che solo il metallo prezioso € in grado di dare. L'impiego su ampie superfici oppure su
alcuni dettagli, conferisce agli ambienti un aspetto raffinato, elegante e contemporaneo.
VALMETAL e¢ di facile applicazione sia su pareti lisce che colonne ma anche su porte,
armadi o antine in legno. Si pud stendere con frattone inox e stencil per ottenere una
superficie liscia come pure a rilievo per valorizzarne la matericita metallica, fino ad
arrivare alla massima personalizzazione per raggiungere I'effetto desiderato.
CARATTERISTICHE:
VALMETAL €& un prodotto in pasta mono-componente gia colorato, quindi non va
catalizzato, ma & pronto all’'uso.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO:
Pud essere applicato su svariati supporti come cemento, gesso, cartongesso,
calcestruzzo, fibrocemento, legno come porte, armadi ed antine purché le superfici
vengano adeguatamente preparate e pulite da grasso, polvere, vecchie pitture,
comprese quelle a base calce, muffe, sale, umidita e tutto cid che pud creare
ossidazione e distacco. Accertarsi quindi che il supporto sia ben asciutto ed applicare,
come consolidante, una mano di FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE diluito
1:5 con acqua, a pennello, a rullo o a spruzzo. Dopo 4 - 6 ore a 20°C procedere con
I'applicazione del VALMETAL.
APPLICAZIONE DEL VALMETAL, LEVIGATURA E LUCIDATURA:
1) Effetto Compatto.
Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto
liscio e compatto. Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36
ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura.
Quindi levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario
dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la
carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente:
400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un
panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate
in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto.

2) Effetto Liscio.

Applicare due mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43
ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va rimosso
subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato dove necessario ma solo prima
di applicare la seconda o terza mano di VALMETAL va lavato ed asciugato bene. Dopo
36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori
utilizzando un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Impiegare dischi abrasivi
e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi due o tre mani di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Tra
una mano e l'altra di ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 attendere almeno 3 - 4
ore a 20°C in modo che il prodotto risulti ben essiccato e stenderlo allo stesso “livello”
del VALMETAL.Trascorse 8 ore a 20°C dall'ultima mano di ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo
macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano
durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti nel seguente
ordine: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Al termine della lucidatura rifinire con il
Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto.

3) Effetto Rilievo.

Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 rendendo il supporto liscio
e compatto attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Dopo 36 ore
a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con
l'aiuto di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata per raccogliere le
polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e
lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura
togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua e rifinire con
il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul
supporto. Applicare poi una mano di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando ancora
il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL.



Trascorse 36 ore a 20°C ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia riportato
sopra.

4) Effetto Rilievo Vintage.

Stendere una mano di METEORE 10 sul supporto con il Frattone Inox PV 43 ed il
Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” pero lisciando leggermente le parti piu
a rilievo. Dopo 24 ore a 20°C applicare tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto
usando il Frattone Inox PV 43 ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e
l'altra. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato
dove necessario ma solo prima di applicare la seconda e la terza mano di VALMETAL
va lavato ed asciugato bene. Trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura
e lucidatura. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400/ 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed
esercitando pressione sul supporto. Applicare poi una mano di C100 OVER e stenderlo
allo stesso “livello” del VALMETAL usando sempre il Frattone Inox PV 43. Lasciare il
piu possibile pulite le parti decorate con VALMETAL e dopo 12 ore a 20°C ripetere la
completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

5) Effetto Rilievo Battuto.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 e nell'ultimo strato
utilizzare anche il Rullo PV 23 per ottenere un effetto “bucciato” attendendo sempre 2 - 3
ore a 20°C tra una mano e l'altra. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL
levigare e lucidare con movimenti rotatori e servirsi di un idoneo macchinario dotato di
aspirazione incorporata per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e
lucidatura. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente
inumidito di acqua e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni
ed esercitando pressione sul supporto. Applicare quindi una mano di VALMETAL sullo
STENCIL scelto usando il Frattone Inox PV 43. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la
stesura del VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima mano di VALMETAL ripetere
la completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra.

6) Effetto Anticato.

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox PV 43 lasciando uno
spessore irregolare di prodotto e con spatolate ravvicinate, non omogenee ed a rilievo.
Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima
mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. Levigare e lucidare con
movimenti rotatori servendosi di un idoneo macchinario dotato di aspirazione incorporata
per raccogliere le polveri che si creano durante la carteggiatura e lucidatura. Utilizzare
dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine
della lucidatura togliere la polvere residua con un panno leggermente inumidito di acqua
e rifinire con il Frattone Inox PV 43 con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando
pressione sul supporto.

N.B: Per rendere il VALMETAL piu denso (viscoso) & possibile aggiungere fino al 1,5%
(al massimo) di ADDENSANTE NH. Invece per l'applicazione a pennello, a rullo o a
spruzzo, & necessario diluire il prodotto con acqua ed applicare piu strati per creare |l
giusto spessore.

ATTENZIONE:

Le superfici decorate con VALMETAL potrebbero opacizzarsi o scurirsi nel tempo per
svariati motivi tra cui: I'esposizione alla luce, 'umidita, il calore emanato dai termosifoni
e radiatori oppure per i condizionatori che raffreddano 'ambiente. Quindi per ravvivare
e lucidare la superficie € sufficiente passare manualmente il disco abrasivo 1000 con
movimenti rotatori rifinendo poi con il disco abrasivo 3000 sempre in maniera manuale.

DATI TECNICI:

Diluizione: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE va diluito 1:5 con acqua (LT
0,200 di prodotto + LT 1 di acqua); il VALMETAL & pronto all’'uso.

Resa: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE circa LT. 1 per 20 - 24 mqg una mano
in base all’assorbimento del supporto; VALMETAL da 150 Gr. a 1,05 Kg al mq per singolo
strato. E’ necessario determinare I'effettiva resa effettuando una prova preliminare sul
supporto specifico da decorare in base all'Effetto da ottenere.

Confezioni: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE é disponibile in confezioni
da LT. 1 - 4; VALMETAL ¢ fornito in confezioni da Kg. 0,6 - 1,2; ADDENSANTE NH ¢
disponibile nelle confezioni da LT. 0,060 - 0,180. Tutti i prodotti vanno mescolati bene
prima dell'uso. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C.
Tempi di essicazione del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: fuori polvere
dopo 30 minuti a 20°C. Asciutto dopo circa 2 ore a 20°C e sovraverniciabile trascorse
4 -6 ore a 20°C.

Tempi di essiccazione del VALMETAL: fuori polvere dopo circa 1 - 2 ore a 20°C.
Asciutto dopo circa 2 - 3 ore a 20°C. Indurisce dopo 36 ore a 20°C.

Resistenza: dopo il completo indurimento, rimane una pellicola traspirante che fornisce
una buona resistenza agli urti ed alle normali abrasioni.

Lavabilita: leggermente lavabile con un panno inumidito di acqua dopo 15 giorni
dall'applicazione. Pulizia attrezzi: con acqua e sapone a prodotto non ancora essiccato.
Conservazione: in latta ben chiusa e mai aperta ad una temperatura superiore a +5°C
e inferiore a 30°C.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA:

Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto,
lavare immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le
attrezzature non devono essere lavate in corsi d’acqua, scarichi, ecc.

AVVERTENZE PER L’UTILIZZATORE: N.B:

Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate.
Tuttavia, non essendo le condizioni d'impiego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo
alcuna responsabilita per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire il
ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita
ed in particolar modo I'ancoraggio, la resistenza e I'aspetto finale. Proseguire poi
con la decorazione, controllando costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il
VALMETAL é composto da prodotti naturali e resine speciali che reagiscono a seconda
delle modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera la propria personalizzazione.
Le tinte possono variare, rispetto al catalogo, dal 15% al 20%, come pure tra una partita
ed un’altra. Nel caso in cui le partite siano differenti, terminare il lavoro in un angolo,
quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore grande prima di
proseguire con I'applicazione.



A water-based decorative coating for interiors that can be used to create a
real metallic effect. The product’s different nuances generate aesthetically
striking decorations, enhancing its perception and tactile qualities that only a
precious metal can offer. When used on broad surfaces or on certain details, it
adds a refined, elegant and contemporary connotation to environments.
VALMETAL is easy to apply on both smooth walls and pillars, but also on wooden
doors, cupboards or cabinet doors. It can be applied with a stainless steel trowel
and stencils to create a smooth or relief surface for enhancing the metallic
texture, or even personalised to the utmost degree to obtain the desired effect.
CHARACTERISTICS:
Being a mono-component coloured paste, VALMETAL does not need to be
catalysed and is ready for use.
SURFACE PREPARATION:
It can be applied on various supports, such as concrete, gypsum, fibre-cement
and wood (doors, cupboard and cabinet doors), provided that the surfaces are
adequately prepared and cleaned from grease, dust and old paint. It is also
suitable for lime-based supports and supports attacked by moulds, salt, humidity
and whatever may cause oxidation and detachment.
Make sure that the support is perfectly dry then apply one coat of FISSATIVO
ACRILICO 30 G TRASPARENTE fixative diluted 1:5 with water, using a brush,
roller or by spraying. Wait 4 - 6 hours at 20°C then proceed with the application
of VALMETAL.
APPLYING VALMETAL, SMOOTHING AND POLISHING:
1) Compact Effect.
Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and
make the support smooth and compact. Wait 2—3 hours at 20°C between the
coats and, after 36 hours at 20°C from the final coat of VALMETAL, smooth
and polish the surface. Smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive and
polishing discs in the following ascending order: 400 / 600 / 1000 / 3000. After
polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened
with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving
it in all directions while exerting pressure on the support.
2) Smooth Effect.
Apply two coats of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless
steel trowel and wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must
be removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary,
but must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following

ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel moving it in all directions while
exerting pressure on the support. Then apply two or three coats of ROCOCO’
STUCCO VENEZIANO 800. Wait at least 3 - 4 hours at 20°C between the
successive coats of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 so that the product
dries properly, then apply to at the same “level” as VALMETAL. After 8 hours at
20°C from the last coat of ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, smooth and
polish the surface with circular movements using a suitable machine equipped
with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding
and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following order:
120 /400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. After polishing the surface, finish it with the
PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting pressure
on the support.

3) Relief Effect.

Apply three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel and make
the support smooth and compact, waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats.
After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL, smooth and polish
the surface with circular movements using a suitable machine equipped with a
built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the sanding and
polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following ascending
order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface, remove the
residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish the surface
with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while exerting
pressure on the support. Apply one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL
using the PV 43 stainless steel trowel. The STENCIL must be removed soon after
applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C repeat the complete smoothing and
polishing phases as explained above.

4) Vintage Relief Effect.

Apply three coats of METEORE 10 on the support using the PV 43 stainless
steel trowel and the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect, but slightly
smoothing the more protruding parts. After 24 hours at 20°C, apply three coats
of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43 stainless steel trowel
and waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. The STENCIL must be
removed soon after applying VALMETAL and re-applied where necessary, but
must be washed and dried carefully only before applying the second or third
coat of VALMETAL. After 36 hours at 20°C from the last coat of VALMETAL,
smooth and polish the surface with circular movements using a suitable machine
equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated during the
sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in the following
ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the surface,
remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water then finish
the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all directions while



exerting pressure on the support. Then apply one coat of C100 OVER and
apply it to the same “level” as the VALMETAL using the PV 43 stainless steel
trowel. Leave the parts decorated with VALMETAL as clean as possible then
after 12 hours at 20°C repeat the complete smoothing and polishing process as
explained above.

5) Hammered Relief Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel
and, for the final layer, use the PV 23 roller to obtain an “orange peel” effect,
waiting 2 - 3 hours at 20°C between the coats. After 36 hours at 20°C from the
last coat of VALMETAL, smooth and polish the surface with circular movements
using a suitable machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up
the dust generated during the sanding and polishing phases. Use abrasive
and polishing discs in the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 /
3000. After polishing the surface, remove the residual dust using a cloth slightly
dampened with water then finish the surface with the PV 43 stainless steel
trowel moving it in all directions while exerting pressure on the support. Apply
one coat of VALMETAL on the chosen STENCIL using the PV 43. The STENCIL
must be removed soon after applying VALMETAL. After 36 hours at 20°C from
the last coat of VALMETAL, repeat the full smoothing and polishing phases as
explained above.

6) Antiqued Effect.

Apply two or three coats of VALMETAL using the PV 43 stainless steel trowel,
leaving an irregular thickness of the product and using close, non-uniform and
relief trowel strokes. Wait 2 - 3 hours at 20°C between the coats then, after
36 hours at 20°C, apply the final coat of VALMETAL, smooth and polish the
surface. Smooth and polish the surface with circular movements using a suitable
machine equipped with a built-in vacuum cleaner to suck up the dust generated
during the sanding and polishing phases. Use abrasive and polishing discs in
the following ascending order: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. After polishing the
surface, remove the residual dust using a cloth slightly dampened with water
then finish the surface with the PV 43 stainless steel trowel, moving it in all
directions while exerting pressure on the support.

N.B: to make VALMETAL denser (viscous), you can add up to 1.5% (maximum)
of ADDENSANTE NH thickener. To apply the product with a brush, roller or by
spraying, it must first be diluted with water and then applied in multiple layers to
achieve the right thickness.

PLEASE NOTE: surfaces decorated with VALMETAL could dull or darken over
time for various reasons, including: exposure to light, humidity, heat emitted from
radiators and heaters or air conditioners that cool the environment. To revive
and polish the surface it is sufficient to manually rub the 1000 abrasive disc over
it with round movements and then finish it manually with the 3000 abrasive disc.

TECHNICAL DATA:

Dilution: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE must be diluted 1:5 with
water (0.200 | of the product + 1 | of water); VALMETAL is ready for use.
Coverage: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE roughly 1 | for 20 - 24
m?2, one coat depending on the support’s absorption; VALMETAL 150 g at 1.05
kg/m? for a single layer. The actual coverage must be determined by performing
a preliminary trial on the specific support to be decorated, depending on the
desired effect.

Packages: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE is available in 1 - 4 |
containers; VALMETAL is supplied in 0.6 - 1.2 containers; ADDENSANTE NH is
available in 0.060 - 0.180 containers. All products should be mixed thoroughly
before use.

Application temperature: between +10°C and +30°C.

Drying time of FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: dust-free after
30 minutes at 20°C. It dries after roughly 2 hours at 20°C and can be coated
over after 4 - 6 hours at 20°C.

Drying times of VALMETAL: dust-free after roughly 1 - 2 hours at 20°C. Dry
after roughly 2 - 3 hours at 20°C. Hardens after 36 hours at 20°C.

Resistance: after it has hardened completely, a breathable film forms that offers
excellent resistance to impacts and normal abrasion.

Washability: slightly washable using a cloth dampened with water 15 days after
application.

Tool cleaning: with water and soap if the product has not dried yet.

Storage: in a tightly closed tin that has never been opened, at a temperature
between +5°C and +30°C.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:

Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of
contact, rinse immediately and thoroughly with water and consult a doctor. The
equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.

USER PRECAUTIONS:

N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and
accurate. However, considering that the conditions in which the products are used
are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small
area to check the outcome, especially the product’s adherence, strength and
final effect. Subsequently, decorate the surface while constantly monitoring
the decorative effects, since VALMETAL is made with natural ingredients and
special resins that react differently according to the method of application. Each
application cycle will therefore acquire its own unique character. The shades
can vary from those shown in the catalogue by 15% to 20%, and can also vary
between different batches. When working with different batches, finish working
in a corner and then mix the remaining product with that of the new batch in a
large container before proceeding further.



Il s’agit d’'un revétement décoratif a I'eau pour intérieur permettant de
réaliser un effet métallique réel. Les différentes nuances du produit
permettent d’obtenir des décorations a fort impact esthétique et d’en valoriser
la perception et I'effet tactile que seul le métal précieux est en mesure d’offrir.
Utilisé sur de grandes surfaces ou sur quelques détails, il conféere aux espaces
un aspect raffiné, élégant et contemporain.
VALMETAL s’applique facilement aussi bien sur les parois lisses que sur les
colonnes mais aussi sur les portes, les armoires ou les petites portes en bois. I
est possible de I'appliquer a I'aide d’'une taloche inox et d’'un pochoir pour obtenir
une surface lisse mais aussi en relief pour en valoriser la texture métallique
jusqu’a obtenir I'effet voulu.
CARACTERISTIQUES :
VALMETAL est un produit en pate mono-composant déja coloré et prét a 'emploi
qu’il ne faut donc pas catalyser.
PREPARATION DU SUPPORT :
Il est possible de I'appliquer sur un grand nombre de supports tels que le ciment,
le platre, le placoplatre, le béton, le fibrociment et le bois comme celui des portes,
des armoires et des petits vantaux. Pour ce faire, il est nécessaire de préparer les
surfaces comme il se doit et de les nettoyer en éliminant toute trace de graisse,
poussiére et peinture, y compris la peinture a base de chaux, moisissure, sel,
humidité et tout ce qui peut étre source d’oxydation et de décollement.
S’assurer que le support est bien sec et appliquer au pinceau, au rouleau ou au
pistolet une couche de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENT, comme
agent de consolidation, dilué a 1:5 avec de I'eau. Au bout de 4 - 6 heures a
20°C, appliquer VALMETAL.
APPLICATION DE VALMETAL, MEULAGE ET POLISSAGE :
1) Effet compact.
Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 pour
rendre le support lisse et compact. Entre une couche et I'autre, attendre 2 a 3
heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la derniere couche
de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Ensuite, meuler et polir
par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un
systéme d’aspiration pour collecter la poussiére de pongage et de polissage.
Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans l'ordre croissant : 400 /600
/ 1000/ 3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon
légerement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la taloche Inox PV
43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergcant une
pression sur le support.
2) Effet lisse.
Appliquer deux couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la
taloche Inox PV 43 en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et l'autre. Enlever le POCHOIR juste aprés l'application de VALMETAL et le
repositionner la ou il faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le
sécher avant d’appliquer la deuxieéme ou la troisieme couche de VALMETAL.
Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniere couche de VALMETAL,
meuler et polir par des mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique

dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussiere de pongage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiere résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a l'aide de
la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions
tout en exergant une pression sur le support. Appliquer ensuite deux ou trois
couches de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre une couche et l'autre
de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, attendre au moins 3 a 4 heures
a 20°C pour bien faire sécher le produit et I'appliquer au méme niveau que
VALMETAL. Au bout de 8 heures a 20 °C a compter de la derniere couche de
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, poncer et polir par des mouvements
circulaires a l'aide d’'une machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration
pour collecter la poussiére de pongage et de polissage. Utiliser des disques
abrasifs et de polissage dans 'ordre suivant : 120 /400 /600 /1000 /3000 / 400.
Apres le polissage, procéder a la finition a l'aide de la taloche Inox PV 43 avec
des coups de spatule dans toutes les directions tout en exergant une pression
sur le support.

3) Effet relief.

Appliquer trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV 43 jusqu’a
rendre le support lisse et compact en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C
entre une couche et l'autre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la
derniére couche de VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires
a l'aide d’'une machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter
la poussiere de poncage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et
de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Apres le
polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon légérement imbibé
d’eau et procéder a la finition a 'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de
spatule dans toutes les directions tout en exercant une pression sur le support.
Appliquer ensuite une couche de VALMETAL sur le POCHOIR choisi en utilisant
encore la taloche Inox PV 43. Enlever le POCHOIR juste aprés I'application
de VALMETAL. Au bout de 36 heures a 20°C répéter le processus complet de
meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

4) Effet relief vintage.

Appliquer une couche de METEORE 10 sur le support a I'aide de la taloche Inox
PV 43 et du rouleau PV 23 pour obtenir un effet « effrité » en lissant Iégérement
les parties le plus en relief. Au bout de 24 heures a 20°C, appliquer three coats
de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a l'aide de la taloche Inox PV 43 en
attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche et I'autre. Enlever le
POCHOIR juste aprés l'application de VALMETAL et le repositionner la ou il
faut sans oublier surtout de bien le laver et de bien le sécher avant d’appliquer
la deuxiéme ou la troisieme couche de VALMETAL. Au bout de 36 heures a
20°C a compter de la derniére couche de VALMETAL, meuler et polir par des
mouvements circulaires a I'aide d’'une machine spécifique dotée d’'un systeme
d’aspiration pour collecter la poussiére de poncage et de polissage. Utiliser des
disques d’abrasion et de polissage dans l'ordre croissant : 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle avec un chiffon



légerement imbibé d’eau et procéder a la finition a l'aide de la taloche Inox
PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en exercant
une pression sur le support. Appliquer ensuite une couche de C100 OVER de
maniére a ce qu’elle soit au méme niveau que le VALMETAL toujours a l'aide
de la taloche Inox PV 43. Laisser les parties décorées avec VALMETAL aussi
propres que possible et au bout de 12 heures a 20°C répéter le processus
complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

5) Effet relief battu.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 et, a la derniere couche, se servir également du rouleau PV 23 pour obtenir
un effet effrité en attendant toujours 2 a 3 heures a 20°C entre une couche
et l'autre. Au bout de 36 heures a 20°C a compter de la derniére couche de
VALMETAL, meuler et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une
machine spécifique dotée d’un systéme d’aspiration pour collecter la poussiéere
de pongage et de polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans
I'ordre croissant : 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Apres le polissage, €éliminer la
poussiére résiduelle avec un chiffon Iégérement imbibé d’eau et procéder a la
finition a I'aide de la taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes
les directions tout en exergant une pression sur le support. Appliquer ensuite
une couches de VALMETAL sur le POCHOIR choisi a I'aide de la taloche Inox
PV 43. Enlever le POCHOIR juste apres I'application de VALMETAL. Au bout
de 36 heures a 20°C a compter de la derniere couche de VALMETAL, répéter le
processus complet de meulage et polissage comme décrit ci-dessus.

6) Effet Ancien.

Appliquer deux ou trois couches de VALMETAL a l'aide de la taloche Inox PV
43 en laissant une épaisseur irréguliere de produit et en donnant des coups de
spatule rapprochés, non homogenes et en relief. Entre une couche et l'autre,
attendre 2 a 3 heures a 20°C et au bout de 36 heures a 20°C, a compter de la
derniéere couche de VALMETAL, procéder au meulage et au polissage. Meuler
et polir par des mouvements circulaires a l'aide d’'une machine spécifique
dotée d’'un systéme d’aspiration pour collecter la poussiére de pongage et de
polissage. Utiliser des disques d’abrasion et de polissage dans 'ordre croissant :
320/400/600/1000/3000. Apres le polissage, éliminer la poussiére résiduelle
avec un chiffon légérement imbibé d’eau et procéder a la finition a I'aide de la
taloche Inox PV 43 avec des coups de spatule dans toutes les directions tout en
exercant une pression sur le support.

N.B. : pour que le VALMETAL soit plus dense (visqueux), il est possible
d’ajouter jusqu’a 1,5 % (maximum) d’ADDENSANTE NH. Pour une application
au pinceau, au rouleau ou au pistolet, diluer le produit avec de I'eau et appliquer
plusieurs couches pour créer la bonne épaisseur.

ATTENTION : les surfaces décorées avec VALMETAL pourraient ternir ou
s’assombrir avec le temps pour diverses raisons, notamment I'exposition a la
lumiere, 'humidité, la chaleur des radiateurs et des appareils de chauffage ou
de climatisation qui rafraichissent la pieéce. Pour raviver et polir la surface, il
suffit de passer le disque abrasif 1000 a la main en effectuant des mouvements
circulaires, puis parachever a la main avec le disque abrasif 3000.

DONNEES TECHNIQUES :

Dilution : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE a diluer a 1:5 avec de
I'eau (0,200 | de produit + 1 1 d’eau) ; VALMETAL est prét a 'emploi.
Rendement : FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE environ 1 | pour
20 - 24 m? une couche en fonction de I'absorption du support ; VALMETAL de
150 g a 1,05 kg au m? pour chaque couche. |l est nécessaire de déterminer le
rendement réel en effectuant un essai préliminaire sur le support spécifique a
décorer en fonction de I'effet a obtenir.

Conditionnement : le FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE est
conditionné en pots de 1 - 4 | ; VALMETAL est conditionné en pots de 0,6 - 1,2
kg ; TADDENSANTE NH est conditionné en pots de 0,060 - 0,180 I. Attention a
bien mélanger les produits avant leur utilisation.

Température d’application : entre +10°C et +30°C.

Temps de séchage du FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE : hors
poussiére au bout de 30 minutes a 20°C. Sec au bout de 2 heures a 20°C. On
peut peindre par-dessus apres 4 - 6 heures a 20°C.

Temps de séchage de VALMETAL : hors poussiere au bout de 1 - 2 heures environ
a 20°C. Sec au bout de 2 - 3 heures a 20°C. Durcit au bout de 36 heures a 20°C.
Résistance : aprés durcissement complet, on obtient un film respirant offrant une
bonne résistance aux chocs et aux abrasions normales. Entretien : [égérement
lavable avec un chiffon imbibé d’eau 15 jours aprés I'application.

Nettoyage des outils : a 'eau et au savon lorsque le produit n’est pas encore
sec.

Conservation : dans un bidon bien fermé et jamais ouvert, a une température
comprise entre 5°C et 30°C.

CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES :

Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de
contact, rincer immeédiatement et abondamment a I’eau et consulter un médecin.
Les outils ne doivent pas étre nettoyés dans les cours d’eau, les évacuations,
etc.

CONSEILS UTILES POUR L’UTILISATEUR :

N.B. : les renseignements fournis, d’aprés les résultats de nos expériences,
sont précis et exacts. Les conditions d’utilisation échappant toutefois a notre
contréle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils
fournis. Nous conseillons d’effectuer un essai d’application complet sur une
petite surface pour s’assurer du résultat et notamment de 'adhérence, de la
résistance et de I'aspect final. Parachever ensuite la décoration en gardant
constamment sous controle les effets décoratifs obtenus, car VALMETAL est
composé de produits naturels et de résines spéciales qui réagissent selon le
mode d’application. Chaque travail aura donc ses propres caractéristiques. Les
teintes peuvent varier de 15 % a 20 % par rapport au catalogue et selon les
lots. En cas de lots différents, finir le travail dans un angle, mélanger ensuite le
produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre
I'application.



Es un revestimiento decorativo al agua para interiores que permite
realizar un efecto metalico real. Los diferentes matices del producto
permiten obtener decoraciones de alto impacto estético, valorizando el
aspecto y el tacto que so6lo un metal precioso puede tener. El empleo sobre
superficies amplias o sobre algunos detalles confiere a los ambientes un
aspecto refinado, elegante y contemporaneo.
VALMETAL es de facil aplicacion sobre paredes lisas, columnas, puertas,
armarios y hojas de madera. Se puede extender con llana inox y esténcil para
obtener una superficie lisa o en relieve y valorizar la matericidad metalica,
alcanzando la maxima personalizacion para lograr el efecto deseado.
CARACTERISTICAS:
VALMETAL es un producto en pasta mono-componente ya coloreado, listo
para usar, por lo que no se debe catalizar.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Se puede aplicar sobre diferentes superficies, como cemento, yeso, carton
yeso, hormigon, fiborocemento, madera, puertas, armarios, hojas, siempre
que las superficies estén adecuadamente preparadas y limpias de polvo,
pintura vieja, incluso a base de cal, moho, sal, humedad y todo lo que pueda
causar oxidacion y desprendimientos.
Asegurarse de que la superficie esté bien seca y aplicar como consolidante
una mano de FISSATIVO ACRILICO 30 G TRANSPARENTE diluido en
agua 1:5, con pincel, rodillo o pulverizador. Después de 4 - 6 horas a 20°C,
aplicar VALMETAL.
APLICACION DE VALMETAL, PULIDO Y ABRILLANTADO:
1) Efecto compacto.
Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr
una superficie lisa y compacta. Entre una mano y la siguiente, esperar 2
- 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 400 / 600 / 1000
/ 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafio
ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana
Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie.
2) Efecto liso.
Aplicar dos manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando la
llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano y la
siguiente. EIESTENCIL se debe quitarinmediatamente después de extender
VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la segunda
y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C desde la
ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios
utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo
que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos
y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo ligeramente

humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en
todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar dos
o tres manos de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Entre una mano
y la siguiente de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, esperar al menos
3 - 4 horas a 20°C para que el producto quede bien seco, y extenderlo al
mismo nivel de VALMETAL. Después de 8 horas a 20°C desde la ultima
mano de ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en el siguiente orden: 120 / 400 / 600 /
1000 / 3000 / 400. Después del abrillantado, efectuar el acabado pasando
la llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

3) Efecto relieve.

Aplicar tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 para lograr una
superficie lisa y compacta; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una
mano y la siguiente. Después de 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos giratorios utilizando una
maquina con aspiracion incorporada, para recoger el polvo que se forma
durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos abrasivos y abrillantadores
en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Después del
abrillantado, eliminar el polvo residual con un pafo ligeramente humedecido
en agua y efectuar el acabado pasando la llana Inox PV 43 en todas las
direcciones y ejerciendo presion sobre la superficie. Aplicar una mano de
VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando de nuevo la llana Inox
PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de extender
VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C repetir el pulido y el abrillantado
completo siguiendo las indicaciones de mas arriba.

4) Efecto relieve vintage.

Extender una mano de METEORE 10 sobre la superficie con la llana Inox
PV 43 y el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado” pero alisando
ligeramente las partes mas en relieve. Después de 24 horas a 20°C
aplicar tres manos de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido, utilizando
la llana Inox PV 43; esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre una mano
y la siguiente. EIl ESTENCIL se debe quitar inmediatamente después de
extender VALMETAL y se debe lavar y secar muy bien antes de aplicar la
segunda y la tercera mano de VALMETAL. Después de 36 horas a 20°C
desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con movimientos
giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada, para recoger
el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar discos
abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Después del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pafo ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie. Aplicar una mano de C100 OVER y extenderlo al mismo nivel
de VALMETAL utilizando siempre la llana Inox PV 43. Dejar lo mas limpias



posible las partes decoradas con VALMETAL y después de 12 horas a
20°C repetir el pulido y el abrillantado completo siguiendo las indicaciones
de mas arriba.

5) Efecto relieve hormigonado.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 y en la ultima
mano utilizar también el rodillo PV 23 para obtener un efecto “granulado’;
esperar siempre 2 - 3 horas a 20°C entre unamano y la siguiente. Después de
36 horas a 20°C desde la ultima mano de VALMETAL, pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Despuées del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie. Aplicar una mano de VALMETAL sobre el ESTENCIL elegido,
utilizando la llana Inox PV 43. El ESTENCIL se debe quitar inmediatamente
después de extender VALMETAL. Transcurridas 36 horas a 20°C desde
la ultima mano de VALMETAL, repetir el pulido y el abrillantado completo
siguiendo las indicaciones de mas arriba.

6) Efecto antiguo.

Aplicar dos o tres manos de VALMETAL con la llana Inox PV 43 dejando
un espesor irregular de producto, con pasadas de espatula cercanas entre
si, no homogéneas y con relieve. Entre una mano y la siguiente, esperar
2 - 3 horas a 20°C. Transcurridas 36 horas a 20°C desde la ultima mano
de VALMETAL, proceder al pulido y abrillantado. Pulir y abrillantar con
movimientos giratorios utilizando una maquina con aspiracion incorporada,
para recoger el polvo que se forma durante el lijado y el abrillantado. Utilizar
discos abrasivos y abrillantadores en secuencia creciente: 320 / 400 / 600
/ 1000 / 3000. Despuées del abrillantado, eliminar el polvo residual con un
pano ligeramente humedecido en agua y efectuar el acabado pasando la
llana Inox PV 43 en todas las direcciones y ejerciendo presion sobre la
superficie.

Nota: Para que VALMETAL quede mas denso (viscoso) es posible anadir
hasta el 1,5% (al maximo) de ASDENSANTE NH. Para la aplicacion con
pincel, rodillo o pulverizador, es necesario diluir el producto con agua y
aplicar varias manos hasta obtener el espesor deseado.

ATENCION: Las superficies decoradas con VALMETAL podrian opacarse u
oscurecerse con el tiempo por distintos motivos, a saber: la exposicion a la
luz, la humedad, el calor de los radiadores, el frio de los acondicionadores.
Para reavivar y pulir la superficie es suficiente pasar manualmente el disco
abrasivo 1000 con movimientos giratorios y realizar el acabado manualmente
con el disco abrasivo 3000.

DATOS TECNICOS:
Dilucién: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE se debe diluir en

agua 1:5 (0,200 | de producto + 1 | de agua); VALMETAL viene listo para el
uso.

Rendimiento: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE aprox. 1 | para
una mano sobre 20 - 24 m? segun la absorcion de la superficie; VALMETAL
de 150 g a 1,05 kg por m? para una mano. Es necesario determinar el
rendimiento efectivo realizando una prueba preliminar sobre la superficie a
decorar en base al efecto que se desee obtener.

Envases: El FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE esta disponible
en envases de 1 - 4 |; VALMETAL viene en envases de 0,6 - 1,2 kg; el
ADDENSANTE NH esta disponible en envases de 0,060 - 0,180 |; Todos los
productos se deben mezclar bien antes del uso.

Temperatura para la aplicacion: superior a +10°C e inferior a +30°C.
Tiempo de secado del FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: sin
polvo después de 30 minutos a 20°C. Seco después de 2 horas a 20°C; se
puede pisar después de 4 - 6 horas a 20°C

Tiempo de secado de VALMETAL: sin polvo después de 1 - 2 horas a
20°C. Seco despuées de 2 - 3 horas a 20°C. Fraguado después de 36 horas
a 20°C.

Resistencia: despuésdelfraguado completo quedauna peliculatranspirante
con buena resistencia a los impactos y a la abrasion normal. Lavabilidad:
ligeramente lavable con un pafio humedecido en agua después de 15 dias
desde la aplicacion.

Limpieza de las herramientas: con agua y jabon si el producto aun no
esta seco.

Conservacion: en la lata bien cerrada, sin abrirla nunca, a una temperatura
superior a +5°C e inferior a 30°C.

NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:

Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso
de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua y consultar a un
medico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagues,
etc.

ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:

Nota: La informacién suministrada, que se basa en nuestra experiencia,
es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control las condiciones
de aplicacion, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los
consejos y las sugerencias proporcionados. Se aconseja ejecutar el ciclo
de aplicacion completo sobre una superficie pequena para comprobar
el resultado, especialmente la fijacion, la resistencia y el aspecto final.
Proseguir con la decoracion controlando constantemente los efectos
decorativos obtenidos: VALMETAL esta compuesto por productos naturales
y resinas especiales que reaccionan segun las modalidades de aplicacion.
Cada trabajo adquirira su propia personalizacion. Los colores pueden variar
con respecto al catalogo, del 15% al 20%, como asi también entre una
partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un
rincon y mezclar el material restante con el nuevo en un recipiente grande
antes de continuar con la aplicacion.



VALMETAL ist eine dekorative Gestaltungstechnik auf Wasserbasis fir Innen,

fur eine tauschend echte Metallic-Optik. Die verschiedenen Farbnuancen
des Produktes ermoéglichen Wandgestaltungen von hohem &asthetischem Wert und
bringen insbesondere das Erscheinungsbild und die nur durch Edelmetalle erzielbare
Haptik besonders gut zur Geltung. Die Anwendung auf grof3en Oberflachen oder
punktuell auf einigen Detailflachen verwandelt den Raum in ein raffiniertes, elegantes
und modernes Ambiente.
VALMETAL ist einfach anzuwenden, sowohl auf ebenen Wandflachen als auch auf
Séaulen, aber auch auf Turen, Schranken oder Schrank- und Mobeltliren aus Holz.
Aufbringung mit Edelstahl-Glattkelle und Schablone fir eine glatte Oberflache oder
auch ein reliefartiger Auftrag, um die metallische Materialitat zur Geltung zu bringen,
bis hin zu einer maximalen Personalisierung fir den gewtinschten Effekt.
EIGENSCHAFTEN:
VALMETAL ist ein bereits eingefarbtes Einkomponentenprodukt, das verbrauchsfertig
ist, und somit nicht mit einem Katalysatorstoff verrihrt werden muss.
UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Das Produkt kann auf einem Untergrund aus Zement, Gips, Gipskarton, Beton,
Faserzement und Holz (z. B. Schranke, Turen und Schrank- und M®obeltiren)
aufgetragen werden, vorausgesetzt, dass die zu behandelnden Oberflachen
sachgemald vorbereitet und von Staub, Fettanhaftungen und Altanstrichen, auch
Anstriche auf Kalkbasis, Schimmel, Salzablagerungen, Feuchtigkeit und von allem,
was Oxidation verursacht oder das Haftvermogen beeintrachtig, gesaubert wurden.
AnschlieRend Uberprifen, dass der Untergrund gut trocken ist, und eine Schicht
von dem 1:5 mit Wasser verdinntem Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE mit Pinsel, Rolle oder Sprihtechnik auftragen. Nach einer
Trocknungszeit von 4 - 6 Stunden bei 20°C VALMETAL aufbringen.
AUFBRINGEN VON VALMETAL, ABSCHLEIFEN UND POLIEREN:
1) Kompakteffekt.
Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlielend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Kdrnung
verwenden: 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckauslbung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten.
2) Glatteffekt.
Zwei Schichten VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 auf die SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewiinschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschliefsend mithilfe

eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle Richtungen ausgefihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem
mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV
43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. AnschlieRend zwei oder drei Schichten ROCOCO’ STUCCO
VENEZIANO 800 und niveaugleich mit VALMETAL auftragen. Zwischen den
einzelnen Schichten ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 mindestens 3 - 4
Stunden bei 20°C gut trocknen lassen. Nach einer Trocknungszeit von 8 Stunden bei
a 20°C der letzten Schicht ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 die beschichtete
Oberflache mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit
kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben
in der folgenden Reihenfolge verwenden: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Nach
dem Polieren mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustibung mit in alle
Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten.

3) Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL so auftragen, dass eine
glatte und kompakte Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils
2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36
Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlieBend mithilfe eines geeigneten, mit
Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen
und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit zunehmender Koérnung
verwenden: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit
einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 unter Druckausiibung mit in alle Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen
nachbearbeiten. AnschlieRend Eine Schicht VALMETAL mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 auf die gewlinschte SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem
Auftragen von VALMETAL. Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C erneut wie
oben beschrieben abschleifen und polieren.

4) Vintage-Reliefoptik.

Eine Schicht METEORE 10 mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 und mit der Farbwalze
PV 23 so auftragen, dass eine raue Oberflache entsteht. Die stark reliefartigen Stellen
leicht glatten. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C mit der Edelstahl-
Glattkelle PV 43 drei Schichten VALMETAL auf die gewlnschte SCHABLONE
auftragen. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C
trocknen lassen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL sofort
abzunehmen und wo zur Fertigstellung der gewiinschten Dekoration erforderlich
erneut aufzusetzen. Vor Aufbringung der zweiten und dritten Schicht VALMETAL ist
die SCHABLONE jedes Mal sorgfaltig zu reinigen und zu trocknen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschliefsend mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 / 400/ 600 / 1000 / 3000. Nach dem Polieren



den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefiihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten. Anschlie®end mit der Edelstahl-Glattkelle
PV 43 eine Schicht C100 OVER aufbringen und niveaugleich mit VALMETAL
auftragen. Dabei die mit VALMETAL dekorierten Stellen auslassen und nach einer
Trocknungszeit von 12 Stunden bei 20°C erneut wie oben beschrieben abschleifen
und polieren.

5) Gehammerte Reliefoptik.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und fur den Auftrag der letzten Schicht die Farbrolle PV 23 verwenden, sodass eine
raue Oberflache entsteht. Zwischen den einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden
bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C
trocknen lassen und anschliefiend mithilfe eines geeigneten, mit Staubabsaugung
ausgestatteten Gerats mit kreisenden Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif-
und Polierpapierscheiben mit zunehmender Kérnung verwenden: 320 / 400 / 600 /
1000/ 3000. Nach dem Polieren den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten
Tuch entfernen und mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckaustbung mitin alle
Richtungen ausgefiihrten Spachtelschlagen nachbearbeiten. AnschlieRend mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auf die gewlinschte
SCHABLONE auftragen. Die SCHABLONE ist nach dem Auftragen von VALMETAL
sofort abzunehmen. Nach einer Trocknungszeit von 36 Stunden bei 20°C nach der
letzten Schicht VALMETAL 800 erneut wie oben beschrieben abschleifen und polieren.
6) Antikeffekt.

Mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 zwei oder drei Schichten VALMETAL auftragen
und dabei eine unregelmafRige Schichtdicke mit nicht gleichmalRigen, nah
beieinanderliegenden, reliefartigen Spachtelschlagen aufbringen. Zwischen den
einzelnen Schichten jeweils 2 - 3 Stunden bei 20°C trocknen lassen. Nach der letzten
Schicht VALMETAL 36 Stunden bei 20°C trocknen lassen und anschlief3end mithilfe
eines geeigneten, mit Staubabsaugung ausgestatteten Gerats mit kreisenden
Bewegungen abschleifen und polieren. Schleif- und Polierpapierscheiben mit
zunehmender Kérnung verwenden: 320 /400 /600 /1000 / 3000. Nach dem Polieren
den Reststaub mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch entfernen und mit der
Edelstahl-Glattkelle PV 43 unter Druckausubung mit in alle Richtungen ausgefiihrten
Spachtelschlagen nachbearbeiten.

BITTE BEACHTEN: Um VALMETAL dickflissiger (viskos) zu machen, kann bis
(maximal) 1,5% ADDENSANTE NH hinzugegeben werden. Fur das Auftragen mit
Pinsel, Farbrolle oder Sprihtechnik muss VALMETAL mit Wasser verdinnt werden.
In diesem Fall sind mehrere Schichten aufzutragen, um die richtige Dicke zu erzielen.
WICHTIG: Die mit VALMETAL dekorierten Oberflachen kénnten mit der Zeit aus
verschiedenen Griinden stumpf und dunkler werden, z.B. wegen: Lichteinstrahlung,
Feuchtigkeit,durchHeizkorperoder-strahlerausgestrahlte Warme oderKlimaanlagen.
Um die Oberflache wieder aufzufrischen und zu polieren reicht es, manuell erst mit
der Schleifpapierscheibe 1000 die Flache mit kreisenden Bewegungen zu bearbeiten
und anschliefliend mit der Schleifpapierscheibe 3000 nachzubearbeiten.

TECHNISCHE ANGABEN:

Verdiinnung: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist
1:5 mit Wasser zu verdinnen (0,200 Liter Produkt + 1 Liter Wasser). VALMETAL
hingegen ist gebrauchsfertig.

Materialverbrauch: ca. 1 Liter FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE flr
20 - 24 m?* Schicht, je nach Saugfahigkeit des Untergrunds. 150 g bis 1,05 kg
VALMETAL pro m?#Schicht. Der tatsachliche Materialverbrauch ist stets auf einer mit
dem gewinschten Effekt beschichteten Probeflache des betreffenden Untergrunds
zu Uberprifen

Lieferform: Das Fixiermittel FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ist in den
Packungsgrofen 11-41erhaltlich. VALMETAL istin 0,6 kg - 1,2 kg Gebinden erhaltlich.
Das Verdickungsmittel ADDENSANTE NH ist in den Packungsgréfien 0,060 | - 0,180
| erhaltlich. Alle Produkte sind vor dem Gebrauch sorgfaltig zu verrihren.
Anwendungstemperatur: tUber +10°C und unter +30°C.

Trocknungszeit von FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: Staubtrocken
nach 30 Minuten bei 20°C. Oberflachentrocken nach ca. 2 Stunde bei 20°C und
Uberstreichbar nach 4 - 6 Stunden bei 20°C.

Trocknungszeit von VALMETAL: Staubtrocken nach ca. 1 - 2 Stunden bei 20°C.
Oberflachentrocken nach ca. 2 - 3 Stunden bei 20°C. Ausgehartet nach 36 Stunden bei 20°C.
Stol3- und Abriebbestandigkeit: Nach der vollstandigen Aushartung entsteht auf der
Oberflache ein atmungsaktiver Film, der eine gute Stol3- und Abriebfestigkeit bietet.
Abwaschbarkeit: 15 Tage nach Auftragen ist das Produkt mit einem mit klarem
Wasser angefeuchteten Tuch vorsichtig abwaschbar.

Reinigung der Werkzeuge: Noch im feuchten Zustand mit Wasser
Reinigungsseifen.

Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behalter bei
einer Temperatur zwischen +5 C und +30 C aufbewahren.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:

Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schiitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem
Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel Wasser spilen und einen Arzt aufsuchen. Die
Werkzeuge diirfen nicht in Wasserlaufen, Abflissen usw. gereinigt werden.

HINWEISE FUR DEN BENUTZER:

HINWEIS: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und
sind korrekt und prazise. Da die Anwendungsbedingungen jedoch nicht unserer
Kontrolle unterliegen, Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung fir die von uns
erteilten Ratschlage und Empfehlungen. Fir ein perfektes Gelingen empfiehlt es
sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Testflache durchzufihren.
Auf diese Weise wird Haftung, Stof3- und Abriebfestigkeit und Erscheinungsbild
Uberprift. AnschlieRend mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die
erzielten Dekorationseffekte Uberprifen, da VALMETAL aus Naturprodukten
und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich
reagieren. Demzufolge wird jede Arbeit eine individuelle Pragung aufweisen. Die
Farbténe kdnnen vom Katalog um 15% bis 20% abweichen. Das gleiche gilt fur die
verschiedenen Chargen. Bei verschiedenen Partien die Aufbringung in einer Ecke
abschlief3en und vor dem weiteren Auftragen das gesamte restliche Produkt mit dem
neuen Produkt in einem gro3en Behalter vermischen.

und



[lexopaTMBHO MOKPUTME HA BOOHA OCHOBA 3@ BLTPELUHW MOMELLEHMS!, Ype3 KOETO MOXE Aa Ce MOCTUTHE UCTUHCKM
meTaneH edekT. PasnnyHuTe HioaHCK Ha NpofdykTa No3BONsBaT Aa Ce MOCTUTHAaT AeKopauuy C BUCOKO eCTETUYECKO
Bb3AENCTBIE, KaTo Pa3rpbLLaT Bb3NPUSATAETO M YCELL@HETO, KOUTO camo GriaropofieH MeTan Moxe fa fade. Ynotpebara Bbpxy
06LLUMPHM MOBLPXHOCTW UM BbPXY A€TaiNv NpuaaBsa Ha NOMELLEHNSITA U3KCKaH, eneraHTeH U CbBpeMEHEH BUL.
VALMETAL e neceH 3a HaHacsiHe KaKTO BbpXy [Maku CTEHW W KOMOHW, Taka ¥ BbPXy BpaTu Ha rapaepobu v BpaTuyku Ha
wkacpose. Moxe fja ce HaHacs ¢ Marnamallka OT Hepbxgaema cTomaHa ¥ LabnoH 3a nocTuraHe KakTo Ha rnagka, Taka u Ha
penedHa NOBbLPXHOCT 3a No-Aobpa MeTanHa TekcTypa, 40 NoCTUraHe Ha MakCMMasHO NepcoHanmavpaHe 3a enaxus egexT.
XAPAKTEPUCTUKW:
VALMETAL e eQHOKOMMOHEHTEH KpemoobpaseH NpodyKT, KOWTO BeYe e OLBETEH M Mopaay ToBa e roTos 3a ynotpeba, 6e3 aa ce
Hanara katanuaupaHe.
NOAroToBKA HA OCHOBATA:
Moxe Aa ce HaHacst BbPXY pasnuyiHi OCHOBM KaTo LMMEHT, TUMNC, FMCOKapToH, (hubpOLMMEHT, ibPBEHI MOBLPXHOCTY KaTo BpaTy, LUkadhoBe
11 BPaTWYKM Ha LukachoBe, CTUra MOBbPXHOCTUTE Aa Ca NPaBUHO NOATOTBEHM 1 MOYUCTEHMN OT Ma3HUHW, Mpax, cTapy 6ou, BKIOYUTENHO C Bap,
MYXBI1, COf, Briara B OCHOBATa M BCUYKO, KOETO MOXe /la A0BEfe A0 OKUCTSBaHE U OTAENSHE.
[Mopaam ToBa ce yBepeTe, Ye OCHOBATa € CyXa, W HaHeceTe KaTo KoHconuaupaly areHT eaHa pbka FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30
G, pasperieH ¢ Bofa B CboTHoLeHve 1:5, ¢ yeTka, Bansk nnm cnpeit. Crea 4 - 6 yaca npu 20°C npucTbnete kbM HaHacsiHeTo Ha VALMETAL.
HAHACSIHE HA VALMETAL, WWIU®OBAHE U MONUPAHE:
1) KomnakTeH edexT.
Hanecete Tpu pbue VALMETAL ¢ manamaluka ot Hepbxaaema ctomaHa PV 43, koeTo Le HanpaBy NOBbPXHOCTTa majka v
komnakTHa. Mexay eqHOTO 1 creaBaLLoTo HaHacsiHe usdvakanTe 2 - 3 yaca npu 20°C u cnep 36 vaca npy 20°C oT HaHacsHETO Ha
nocnegHata pbka VALMETAL npucTbneTe kbM LwinndoBaHe u nonupare. Crieq Toea LunmdoBaiTe 1 nonnpanTe ¢ KpbroobpasHi
[BWKEHUS C MOMOLUTa Ha MOAXOAslia MaluvHa C BrpafeHa acnupauusi 3a cbOupaHe Ha npaxa, KOMTO ce Cb3aaBa npu
LunudoBaHeTo M nonmpaHeTo. M3anonseaiite abpasviBHu 1 nonupalum AvckoBe B HapacTealla nocnegosarenHocT: 400 / 600 /
1000 / 3000. Creq npukrtoyBaHe Ha NonMpaHeTo OTCTPaHeTe OCTaTbYHYS Npax C feKo HaBMaXHeHa C BoAa Kbpra U 3aBbplueTte
C Manamallka oT Hepbxaaema cTomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKM MOCOKM 1 KaTo yNpaXkHsBaTe fek HaTUCK BbPXy OCHOBATa.
2) Mapbk edexT.
HaHnecete age pbue VALMETAL Bbpxy usdpanusi LUABJIOH kato usnonasate manamallka OT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 n
n34akainTe okorno 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsHeTo Ha efHata u apyrata pbka. LUABIOHBT Tpsitea fa ce otctpaHu
BefHara cneqn HaHacsHeto Ha VALMETAL n ga ce nosvuuoHupa OTHOBO, KbAETO € Heobxoaumo, HO Mpeau fda € HaHeceHa
BTOpa 1 Tpeta pbka VALMETAL TpsibBa aa ce namMvie 1 octaBum Aa uscbxHe. Cnep 36 yaca npu okono 20 C ot nocriegHata pbka
VALMETAL wnudoBaiTe 1 nonvpaite ¢ kpbroobpasHy ABMKEHUS C MOMOLLTA Ha MOAXOASALA MallvMHa C BrpageHa acnupauus
3a cbbupaHe Ha npaxa, KOWTo ce cb3faBa Mpu LWMdoBaHETO W NonMpaHeTo. M3nonasaiite abpasvBH M NONMpaLLM OMCKoBE
B HapacTgaLllua nocnegosatentoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Cren npukmio4BaHe Ha MOMMPaHETO OTCTPaHETe OCTaTbYHUS
npax C Neko HaBnaxHeHa C Bofa Kbpra M 3aBbplLUeTe C Manamallka OT Hepbxagaema cToMaHa PV 43 c wnaTtyna BbB BCUYKM
MOCOKM U KaTo YNpaXKHsiBaTe ek HaTUCK Bbpxy ocHoBarta. [Nocne HaHeceTe age unm Tpu pble ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800. Mexgy eaHa pvka ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 v cnefpaluata us4akainte noHe 3 - 4 yaca npu 20°C, Taka ye
MPOAYKTBLT Aa U3CbxHe Aobpe, 1 ro pasHeceTe Ha eaHo HBo" ¢ VALMETAL. Cnep 8 vaca npw okono 20 °C ot nocniegHata pbka
ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 wrudosaiiTe 1 nonmpaite ¢ KpbroobpasHu ABMKEHMS C MOMOLLTa Ha NoAXOoasiLa MaluyHa
C BrpafieHa acnupaums 3a cbbupaHe Ha npaxa, KoWTo ce cbhafasa npu WM oBaHETO M nonupaHeTo. /3nonasaite abpasvsHy v
nonupaLLm auckose B crniegHus pea; 120/400/600/1000/3000/400. Crieg npyvknto4BaHe Ha NonMpaHeTo 3aBbpLLETe C Maramallka ot
Hepbxaaema ctomaHa PV 43 BbB BCUYKY MOCOKY 1 KaTO YMpaXHsBaTe NeK HaTek BbPXY OCHOBATa.
3) PenecbeH edpekT.
Hanecete tpu pbue VALMETAL ¢ Mmanamallka OT Hepbxaaema ctomaHa PV 43, 3a ga HanpaBuTe OCHOBATa rafka U KOMMakTHa v
n34akariTe okono 2 - 3 yaca npu a 20°C Mexay HaHacsHETO Ha eHaTa v apyraTa pbka. Crnep 36 yaca npu okono 20°C ot nocnegHara
pbka VALMETAL wrndosaiiTe v nonvpaiite ¢ NOMOLLTa Ha KpbroobpasHu ABIKEHUS C MOMOLLTa Ha MOAXOASLLA MalUVHa C BrpageHa
acnupauus 3a cbbupaHe Ha npaxa, KOWTO ce Cb3faBa Npy LWNUGOBaHETO W nonupaHeTo. V3nonssaiite abpasvBHu W nomvpalLm
[AMCKOBe B HapacTBalLa nocnegosarenHoct: 320/400/600/ 1000/ 3000. Cnea npuksitouBaHe Ha NONMpaHEeTo OTCTPaHeTe OCTaTbYHNSA
npax C neko HaBMaxHeHa C BoAa Kbpra ¥ 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnaTyna BbB BCUYKW MOCOKM
11 KaTo ynpaXxkHsiBaTe Nek HaTuck Bbpxy ocHosarta. Crien ToBa HaHeceTe et cnoit VALMETAL sbpxy LUABITOHA, oTHOBO ¢ nomoLTa
Ha Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43. LUABITOHBT Tpsibea aa ce oTcTpaHu BeaHara cnes HaHacsiHeto Ha VALMETAL.
Cnep 36 yaca npu 20°C noBTOpeTE MbIHO WNMOBaHE 1 MONMPAHE, KaKTO € ONWUCaHOo No-Tope.
4) PenedbeH edpekT BUHTUAX.
Hanrecete eguH cnon METEORE 10 Bbpxy 0cHOBaTa ¢ Manamaluka ot Hepbxaaema ctomaHa PV 43 v Bansk PV 23 3a nocturaHe
Ha ,oMntoLLeH" edpekT KaTo neko usrnaauTe Haii-penedHute Yactu. Cnen 24 yaca npu 20°C HaHeceTe Tpu pble VALMETAL Bbpxy
n36panms LUABJIOH kaTo u3nonseare manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 u usdakarite okorno 2 - 3 yaca npu a 20°C
MexXay HaHacsiHeTo Ha efHata 1 gpyrata pbka. LUABIIOHBT Tpsbea aa ce otcTpaHy BegHara cnep HaHacsHeto Ha VALMETAL
1 [a ce nosuuMoHupa OTHOBO, KbAETO € HeobxoamMo, HO Mpean Aa e HaHeceHa BTopa M Tpeta pbka VALMETAL Tpsibsa ga ce
13Mu1e 1 ocTaBm Aa nacbxHe. Cren 36 yaca npu okono 20°C ot nocnegHata pbka VALMETAL wnuvdoBaiiTe 1 nonupaite, kKaTto cu
CIyXWTE C KpbroobpasHu ABKEHUS C MOMOLLTA Ha NOAXOAsLLA MalUUHA C BrpadeHa acnvpaums 3a cbbrpaHe Ha npaxa, KOMTo ce
cb3aBa Npu WncoBaHeTo W NonvpaHeTo. M3nonasaitTe abpasvBHM 1 nonupaLLy AMCKOBE B HapacTBalla NocrneaoBaTenHocT:
320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Cnen npukro4BaHe Ha NOMMPAHETO OTCTPAHETE OCTATbYHMS Mpax C NIEKO HaBMaxHeHa ¢ Boaa
Kbpra 1 3aBbpLLETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKM MOCOKW W KaTo ynpaxHsiBate ek

HaTUCK BbpXy ocHoBata. Cnepn ToBa HaHeceTe eaHa pbka C100 OVER u ro pasHeceTe fo cbLyoTo ,HMBO" kato Ha VALMETAL
KaTo OTHOBO W3ron3BaTe Marnamallka ot Hepbxkaaema ctomMaHa PV 43. OctaBeTe Bb3MOXHO Hai-41CTW YacTuTe, eKopupaHu ¢
VALMETAL v cnep 12 yaca npu 20°C noBTOpeTe MbIHWS NPOLEC Ha LUNNGOBaHE W MONMpaHe, KakTo e OnmcaHo Mno-rope.

5) KosaH penedeH edexT.

HaHecete ase nm Tpu pbue VALMETAL ¢ manamatuka ot Hepbxaaema ctomana PV 43 v 3a nocriefHns Criow uanonasanTe
Bansk PV 23 3a nocTturaHe Ha ,ontoLLeH" edpekT, kato usyakate okoro 2 - 3 yaca npu a 20°C mexay HaHacsHeTo Ha efHarta v
apyrata pbka. Cnen 36 vaca npu okono 20°C ot nocnegHata pbka VALMETAL wivcoBaiite v nonupaiite, Kato ¢y CriyxuTe ¢
KpbroobpasHu ABVKEHIS C MOMOLLTA Ha MoAXoAsiLia MallvHa 3a C BrpafieHa acnvpaums 3a cboupaHe Ha npaxa, KoWTo ce Cb3faBa
npw LUNMPOBAHETO U NONMpaHeTo. V3nonasarite abpasvBHu 1 MOnMpaLLm AVUCKoBe B HapacTBalla nocnegosarenHoct: 320 / 400 /
600/1000/3000. Criea npukIo4BaHe Ha NoNMpaHeTo OTCTPaHEeTe OCTaTbYHMSA Npax C NeKo HaBMaxHeHa C BoAa Kbpra 1 3aBbpLueTe
C Manamatluka oT Hepwbxgaema ctomara PV 43 ¢ wnatyna BbB BCUYKV MOCOKM M KaTo YripaxHsiBaTe Jlek HaTUCK BbPXY OCHOBATa.
Cnep ToBa HaHeceTe e pble VALMETAL Bbpxy nsbpanus LUABITOH kato usnonssarte Manamaluka ot Hepbxaaema ctomaHa PV
43. WWABJIOHBT Tpsibea aa ce oTtcTpanm BeaHara crief HaHacsHeTo Ha VALMETAL. Cnep 36 yaca npu 20°C ot nocriegHata pbka
VALMETAL nosTopeTe NbAHOTO LUnnoBaHe 1 NonvpaHe, KakTo € onmMcaHo no-rope.

6) AHTUYeH edpekT.

HaHecete age unm Tpu puue VALMETAL ¢ Manamaluka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 kaTo octaBuTe HepaBHOMepHa AebenvHa
Ha NpoayKTa 1 KaTo HaHacsTe C LnaTyna Ha KbCi Pa3cTOsiHUS, HEXOMOTeHHO 1 o6emHo. Mexay eAHOTO 1 CeaBaLLoTo HaHacsHe
n3vakante 2 - 3 yaca npu 20°C u cnepn 36 yaca npu 20°C oT HaHacsiHeTO Ha nocriegHata pbka VALMETAL npuctbnete KbM
wnncposaHe v nonupate. LLnudosaiite 1 nonnparite ¢ kpbroobpasHu ABWKEHMS C MOMOLLTA Ha NOAXOASLLA MalUVHa C BrpageHa
acrnupauvs 3a cbbrpaHe Ha npaxa, KoiTo ce cb3aasa Npu LWNMGOBaHETO U NonMpaHeTo. M3nonasarite abpasnBHM 1 nonmpaLlm
[VCcKoBe B HapacTBalla nocnegosarenHoct: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Cnen npuknodBaHe Ha MONMPAHETO OTCTpaHeTe
0CTaTbYHMS MpaXx C JIEKO HaBNaXHeHa C BOAa Kbpra 1 3aBbpLUETE C Manamallka oT Hepbxaaema ctomaHa PV 43 ¢ wnaryna BbB
BCUYKW MOCOKM M KaTo ynpaxHsBaTe fek HaTUCK BbPXY OCHOBATA.

BHUMAHME: 3a pa Hanpasute VALMETAL no-rscT (Brcko3eH) moxeTe Aa aobasute 1,5% (makcumym) ADDENSANTE NH.
Ot gpyra cTpana, 3a HaHacsiHe C YeTka, BansK unm crpein, e HeobxoaMMO NMPOaYKTHT Aa Ce paspeam C Bofa M Aa ce HaHece Ha
HSIKOMKO Crosl, 3a Aja Ce NOCTUrHe npaBunHaTa aebenuHa.

BHUMAHME: MosbpxHocTuTe, Aekopupanu ¢ VALMETAL, morat fa CTaHaT Henpo3payHu Uiv Aa NOTbMHEST C TeYeHNE Ha BpEMETO
nopaau pasnuyHu MPUYKMHK, B TOBA YMCIIO: M3naraHe Ha CBETNMHA, Briara, TONMuHa, U3nmbyBaHa oT paguatopy U OTONMMTENHM Tena
IV 3a KIMMaTuLM, KOUTO OXITaXAaT OKomnHaTa cpeaa. Taka ye 3a NoAHOBSBaHE ¥ MonMpaHe Ha NOBbPXHOCTTA € A0CTaTbYHO PbYHO
[na npemuHete ¢ abpaauseH auck 1000 ¢ BbpTenuBIM ABUKEHWS 1 Cried TOBa fa 3aBbplunte ¢ abpasveeH auck 3000, 0THOBO pbYHO.

TEXHUYECKWU OAHHU:

Paspexpane: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G tpsibsa fa ce pa3speau ¢ Boga B cboTHoweHune 1:5 (0,200 nutpa
npoaykT + 1 nutbp Boga); VALMETAL e rotos 3a ynotpeba.

MokpusHocT: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G okono 1 nuTbp 3a 20 - 24 kB.M. eqHa pbka B 3aBWCMMOCT OT
norbLyareTo Ha ocHosarta; VALMETAL ot 150 g Ao 1,05 kg Ha kB.M. 32 eAuH croii. Heobxoaumo e aa ce onpeaenit okpuTMeTo
KaTo ce U3BbPLUM eHa NpeaBapuTenHa npoba BbpXy cneLuduyHaTa 0CHOBa, B 3aBYCMMOCT OT TOBa KakbB edheKT LLe ce nocTura.
Pa3sdpacosku: FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G ce npegnara B pasdacosku ot 1 - 4 nintpa; VALMETAL ce goctass
B pascacosku ot 0,6 - 1,2 kg; ADDENSANTE NH ce npegnara B pascacosku ot 0,060 - 0,180 nutpa. Bewyku npogykTn Tpsioea
[a ce pasbbpkar fobpe npeau ynotpeba.

Temnepatypa Ha npunoxeHue: Hag + 10 n nog + 30°C.

Bpewme 3a cbxHeHe Ha FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: 6e3 npax cnieg 30 muHyTv npu 20°C. M3cbxBa cnef okono
2 vyaca npw 20°C 1 Moxe Aa ce HaHacs NOBTOpHO cred 4 - 6 yaca npu 20°C.

Bpeme 3a cbxHeHe Ha VALMETAL: 6e3 npax cneq okono 1 - 2 yaca npu 20°C. Macbxea crieq okono 2 - 3 yaca npu 20°C.
Brebpasiea ce cnen 36 yaca npu 20°C.

YCTOMYMBOCT: Crie OKOHYaTENHOTO BTBbPAsIBaHE 0CTaBa AuLLaLL uM, KOTO ocurypsisa 4obpa YCTOMUMBOCT Ha yaap U HopMarHa
abpasus. BbamMoXHOCT 3a M3MMBaHe: MOXe Aia ce M3MKe BHUMATENHO C Kbpria, HaBMaxHeHa ¢ Boga cnep 15 AHu cnep HaHacsHe.
MouncTBaHe Ha MHCTPYMEHTUTE: C BOAA U CaryH NPy He3aCbXHas NPOAyKT.

CbxpaHeHue: B NTbTHO 3aTBOPeHa MeTanHa kyTusi, 6e3 otBapsiHe, Npu Temnepatypa Haj +5°C u nog +30°C.

CMELWATIHU NPABUIA 3A BE3OMACHOCT:

M36sreaiiTe AMPEKTEH KOHTaKT C Koxarta, npefnassaiiTe 04MTe 1 NULETO; B Criyyali Ha KOHTaKT U3MuiTe He3abaBHO 1 0BUMHO ¢
BOZa W Ce KOHCyNnTupainTe ¢ nekap. IHCTpymeHTUTe He TpsibBa Aa ce MUST B PeKU, KaHanw 1 ap.

NPEAYNPEXOEHWA 3A NOTPEBUTENA:

BHUMAHME: MNpepocTtaserara nHopmaLys, KOSTO € pesynTar OT HaLLWs OnuT, e TOYHa 1 npeumsHa. T kaTo obaye ycnosusTa
3a ynoTpeba He ca noA Hall KOHTPOT, HUE He MoeMame OTTOBOPHOCT 3a NPefoCTaBeHnTe ChbBETU W NpeanoxeHus. Mpenopbysa ce
MBIHUST LMKBI HA HAHACcsAHe Aa Ce M3MbITHN MbPBOHAYaHO BbPXy Marka MoBbPXHOCT, 3a Aa Ce NPOBEPU LIANOCTHUS pesynTar, 1 no-
creumarHo 3akpenBaHeTo, 34paBuHaTa 1 OKOHYaTemNHUs BbHLLIEH By, TOHMpaiiTe, KaTo HEMpPeKbCHATO NpoBepsiBaTe NomyYeHnTe
nekopatvBHM edekTn, Tbin kato VALMETAL e cbcTaBeH OT eCTECTBEHM NPOAYKTY U CMELmManii CMOonu, KOUTO pearupar crnopes
Ha4yMHa Ha HaHacsiHe. Taka BCSIKO HaHacsiHe mpupobuBa cBosi cobCTBeHa yHWKanHocT. LiBeToBeTe MoraT fa Bapupat crpsiMo
katanora ot 15% po 20%, kakTo u mexay OoTAenHuTe napTuaun. B criyyai Ha pasnuyHn napTuam 3aebpluete paboTata B brbil
MeXzy ABE CTEHU U Crief TOBa, Npeay 1a NPOABIKUTE C HAHACSHETO, B rONsiM KOHTEHEP CMEceTe ocTaHanvsi Matepuarn ¢ HoBYS.



0 Uriin, gergek bir metalik etki yaratmak icin kullanilabilecek, su bazli bir dekoratif ig mekan kaplamasidir. Uriindeki
farkli ince ayrintilar, estetik agidan carpici dekoratif etkiler yaratarak Griinin daha g¢li algilanmasini saglar
ve yalnizca degerli metallerin sunabilecegi dokunsal 6zelliklerini de gelistirir. Genis ylzeylerde veya belirli detaylarda
kullanildiginda bulundugu ortama kibar, zarif ve modern bir ifade katar.

VALMETAL, diiz duvarlarin ve sutunlarin yani sira ahsap kapilarda, dolaplarda ve dolap kapaklarinda kolayca uygulanabilir.
Metalik dokuyu zenginlestirmek Uzere diiz veya kabartmall ylizeyler yaratmak icin paslanmaz ¢elik mala ve kalip ile birlikte
uygulanabilir, hatta istenilen etkiyi elde etmek igin olabildigince kisisellestirilebilir.

OZELLIKLERI:

VALMETAL, tek bilesenli renkli bir harg oldugundan katalize edilmesine gerek yoktur ve kullanima hazirdir.

YUZEY HAZIRLIGI:

Zeminlerin yeterli sekilde hazirlanmasi ve yag, toz ve eski boyadan arindiriimasi halinde beton, algi, elyafli cimento, ve ahsap
(kapilar, dolaplar ve dolap kapaklari) gibi cesitli destek yapilarina uygulanabilir. Kire¢ bazli destek yapilarinin yani sira kif,
rutubet ve oksitlenmeye ve sokiilmeye sebep olan diger etmenlerin etkisinde kalmis destek yapilarinda da kullanima uygundur.
Destek yapisinin tamamen kuru oldugundan emin olun, ardindan 1’e 5 oraninda suyla seyreltilmis FISSATIVO ACRILICO 30
G TRASPARENTE fiksatifi bir firga veya rulo kullanarak ya da piiskirtme yontemiyle bir kat uygulayin. 20°C’de, 4 - 6 saat
beklettikten sonra VALMETAL uygulamasina gegebilirsiniz.

VALMETAL’I UYGULAMA, DUZLEME VE CILALAMA:

1) Kompaktlik Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i G¢ kat uygulayin, destek yapisini dlizleyin ve sikilastirin. Bir kati bitirip
digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan
ylzeyi duzleyin ve cilalayin. YUzeyi dairesel hareketler yaparak dizleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama asamalarinda
olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri
asagidaki artan siralamayla kullanin: 400 / 600 / 1000 / 3000. Y{izeyi cilaladiktan sonra suyla hafifce nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Gizerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin.

2) Piiriizsiizliik Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malayi kullanarak sectiginiz KALIBA iki kat VALMETAL uygulayin, bir kat tamamlayip digerine gegmeden
once 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi ve gerekli géruldigu
yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya uglinci kat VALMETAL uygulamasi yapilmadan
once yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmalidir. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek
lUzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki artan
siralamayla kullanin: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. YUzeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak
arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz celik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi Uzerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin. Ardindan iki veya ti¢ kat ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 uygulamasi
yapin. Uriiniin diizgiince kurumasi icin bir ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 katini bitirip digerine gecmeden énce
20°C’de en az 3 - 4 saat bekletin, ardindan VALMETAL ile ayni “dizeyde” uygulayin. Son ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800 katini uyguladiktan sonra 20°C’'de 8 saat bekletin, ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin.
Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine
kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki siralamayla kullanin: 120/400/600/1000/3000/400. YUzeyi cilaladiktan sonra
PV 43 paslanmaz celik mala ile yuzeydeki islemi tamamlayin. Bunun igin destek yapisi tizerine baski uygularken malayi her
bir yonde hareket ettirin

3) Kabartma Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i Gi¢ kat uygulayin, destek yapisini diizleyin ve sikilastirin, bir kati bitirip
digerine gegmeden 6nce 20°C'de 2 - 3 saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin,
ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama agsamalarinda olusan tozu emmek lzere
yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla
kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yiizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu
silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylizeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi tizerine baski uygularken malayi her
bir ydnde hareket ettirin. PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak segtiginiz KALIBA bir kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL
uygulamasi yapildiktan hemen sonra kalibin kaldiriimasi gerekli . Sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan yukarida agiklanan
dizleme ve cilalama asamalarinin timind oldudu gibi tekrarlayin.

4) Eski Goriiniimlii Kabartma Etkisi.

Portakal kabuguna benzer bir gorintu elde etmek icin PV 43 paslanmaz ¢elik malayi ve PV 23 malayi kullanarak destek
yapisi Uzerinde bir kat METEORE 10 uygulamasi yapin ancak fazla pitirli yerleri hafif¢e diizlemeyi ihmal etmeyin. 20°C'de
24 saat beklettikten sonra PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak sectiginiz KALIBA U¢ kat VALMETAL uygulayin, bir
katr tamamlayip digerine gegmeden 6nce 20°C’de 2 - 3 saat bekletin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen sonra
kalibin kaldirimasi ve gerekli gortldigu yerde yeniden uygulanmasi gerekir. Bununla birlikte yalnizca ikinci veya Uglincl kat
VALMETAL uygulamasi yapiimadan 6nce yikanmali ve dikkatli bir sekilde kurutulmalidir. Son VALMETAL katini uyguladiktan
sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylzeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama
asamalarinda olusan tozu emmek uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Agindirici ve
cilalayici diskleri asagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yzeyi cilaladiktan sonra suyla hafifce

nemlendirdiginiz bir bez kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin.
Destek yapisi Uzerine baski uygularken malay! her bir yénde hareket ettirin. Ardindan, bir kat C100 OVER uygulamasi
yapin, PV 43 paslanmaz gelik mala kullanarak VALMETAL ile ayni “diizeyde” uygulayin. VALMETAL ile suslediginiz parcalari
olabildigince temiz sekilde birakin, ardindan 20°C’'de 12 saat boyunca beklettikten sonra yukarida agiklanan diizieme ve
cilalama iglemlerini oldugu gibi uygulayin.

5) Gekigle Doviilmiig Goriiniimlii Kabartma Etkisi.

PV 43 paslanmaz celik malayi kullanarak VALMETAL'i iki veya U¢ kat uygulayin, ardindan “portakal kabuguna” benzer bir
gorinim elde etmek icin son kat uygulamasinda PV 23 ruloyu kullanin, bir kati bitirip digerine gegmeden 6nce 20°C'de 2 - 3
saat bekletin. Son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylizeyi dairesel hareketler yaparak
duzleyin ve cilalayin. Kumlama ve cilalama asamalarinda olusan tozu emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan
uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000.
Yizeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez kullanarak arta kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz
celik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi lzerine baski uygularken malayi her bir yonde hareket ettirin. PV 43
paslanmaz celik malayi kullanarak segctiginiz KALIBA kat VALMETAL uygulayin. VALMETAL uygulamasi yapildiktan hemen
sonra kalibin kaldirimasi uygulanmasi gerekir. Son VALMETAL kati uygulamasinin ardindan 20°C’de 36 saat beklettikten
sonra yukarida belirtilen dizleme ve cilalama agamalarini birebir ayni sekilde tekrar edin.

6) Eskitme Etkisi.

PV 43 paslanmaz gelik malay! kullanarak iki veya lg¢ kat VALMETAL uygulamasi yapin. Yakin mesafeden , diizensiz ve
kabartmali mala vuruslari uygulayarak arinin kalinhginin her yerde ayni olmamasini saglayin. Bir kati tamamlayip digerine
gegmeden dnce 20°C’de 2 - 3 saat ve son VALMETAL katini uyguladiktan sonra 20°C’de 36 saat bekletin, ardindan ylzeyi
duzleyin ve cilalayin. Yiizeyi dairesel hareketler yaparak diizleyin ve cilalayin, kumlama ve cilalama agamalarinda olugan tozu
emmek Uzere yerlesik bir vakumlu temizleyicisi bulunan uygun bir makine kullanin. Asindirici ve cilalayici diskleri agagidaki
artan siralamayla kullanin: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Yuzeyi cilaladiktan sonra suyla hafifge nemlendirdiginiz bir bez
kullanarak kalan tozu silin, ardindan PV 43 paslanmaz gelik mala ile ylzeydeki islemi tamamlayin. Destek yapisi tzerine baski
uygularken malayi her bir ydnde hareket ettirin.

DIKKAT: VALMETAL'i daha yogun (koyu kivamli) hale getirmek igin %1,5 (maksimum) oraninda ADDENSANTE NH oraninda
koyulagtirici ekleyebilirsiniz. Uriinii firga, rulo veya pliskiirtme yontemiyle uygulamak igin ilk olarak suyla seyreltmeniz ve
dogru kalinligi elde etmek icin ¢oklu katlar halinde uygulamaniz gerekir.

LOTFEN UNUTMAYIN: VALMETAL ile siislenen ylizeyler zaman igerisinde 1s1§a maruz kalma, rutubet, kaloriferlerden ve
1siticilardan vuran sicaklik ve ortami serinleten klimalar gibi gesitli sebeplerle solabilir veya kararabilir. Yizeyi canlandirmak
ve cilalamak igin 1000’lik agindirici disk ile dairesel hareketler yaparak el ile ovalamak ve ardindan 3000’lik agindirici diski
kullanarak bu islemi yine el ile tamamlamak yeterlidir.

TEKNIK VERILER:

Seyreltme: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, su ile 1’e 5 oraninda (0,200 | drin + 1 | su) seyreltilmelidir;
VALMETAL ise kullanima hazirdir.

Kaplama alani: Yaklasik 1 | FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE ile destek yapisinin emiciligine bagl olarak tek
bir katta 20 - 24 m2'lik bir alan kaplanabilir; tek bir katmanda 1 m2’lik bir alani kaplamak igin 1,05 kg VALMETAL 150 g
kullanilir. Gergek kaplama alani, elde edilmek istenen etkiye bagli olarak slislenecek destek yapisinda 6n deneme yaparak
belirlenmelidir.

Ambalajlar: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE, 1 ila 4 I'lik kutularda alinabilir. VALMETAL 0,6 - 1,2 I'lik kutularda temin
edili;, ADDENSANTE NH ise 0,060 - 0,180 I'lik kutularda satisa sunulur. Kullanim dncesinde tiim Grnler iyice karistiriimalidir.
Uygulama sicakhgi: +10°C ila +30°C.

FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE’nin kuruma siiresi: 20°C sicaklikta 30 dk sonra toz tutmaz. 20°C’'de yaklasik
2 saat sonra kurur ve 20°C’de 4 - 6 saat bekletildikten sonra lizerine kaplama yapilabilir.

VALMETAL’in kuruma siiresi: 20°C sicaklikta yaklasik 1 - 2 saat sonra toz tutmaz. 20°C’de yaklasik 2 - 3 saat sonra kurur.
20°C’de 36 saat sonra sertlesir.

Mukavemet: Tamamen sertlestikten sonra darbelere ve normal asinmaya karsi miikemmel derece dayanikli ve nefes alabilen
bir film tabakasi olusur. Yikanabilirlik: Uygulamadan 15 glin sonra nemli bir bez yardimiyla hafifge yikanabilir.

Alet temizligi: Uriin heniiz kurumamigsa su ve sabunla temizlenir.

Saklama: Sikica kapatilmis teneke kutu iginde kapagi hi¢ agilmadan, +5°C ve +30°C arasindaki sicakliklarda saklanabilir.
OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:

Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Gozlerinizi ve yiiziinizii koruyun. Temas halinde hi¢ vakit kaybetmeden suyla iyice
durulayin ve bir doktora danisin. Ekipman; akarsu mecrasi ve su yolu gibi yerlerde yikanmamalidir.

KULLANICI ONLEMLERI:

Not: Burada verilen bilgiler, bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak Urnlerin kullanildigi kosullar kontrolimuz altinda olmadigindan
sunulan 6neri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz. Ozellikle tirliniin tutunmasi, dayanikliligi ve son
etkisi olmak tizere Urlinden alinacak sonucu kontrol etmek icin tim uygulama déngusun kiclk bir alanda denemenizi éneririz. Daha
sonra, VALMETAL uygulama yéntemine gore farkli sekillerde tepki veren dogal maddeler ve &ézel reginelerle Uretildiginden dekoratif
etkileri strekli izleyerek ylizeyi dekore edin. Bu dogrultuda, her uygulama déngisu ayri bir karaktere sahip olacaktir. Gélgeler, katalogda
gériinenden %15 ila %20 oranda farklilik gsterebilir ve farkli tirtin partilerinden de farkli sonuglar gikabilir. Farkli tirtin partileriyle ¢alisirken
bir késede calismayi tamamlayin ve ardindan devam etmeden dnce genis bir kapta kalan Grlint yeni partideki bir Urtinle karigtirin.



Radi se o dekorativnoj oblozi na bazi vode za interijere, kojom se moze posti¢i stvaran metalni efekt.
Razli¢iti tonovi proizvoda omogucuju dobivanje dekoracija visokog estetskog ucinka valorizirajuci
njihovo zapazanje i taktilnost koju je u stanju dati samo dragocjen metal. Primjena na prostranim povrSinama ili
na pojedinim detaljima daje prostorijama profinjen, elegantan i suvremen izgled.

VALMETAL se lako nanosi i na glatke zidove i na stupove, ali i na vrata, ormare ili drvena krila namjestaja. Moze
se nanijeti gleterom od nehrdajuéeg ¢elika uz pomo¢ $ablone za dobivanje glatke povrsine, ali i reljefno da bi mu
se valorizirala metalna materijalnost, sve do maksimalnog personaliziranja radi postizanja zeljenog efekta.
KARAKTERISTIKE:

VALMETAL je jednokomponentni proizvod u pasti, ve¢ obojen, dakle spreman za uporabu i ne treba ga katalizirati.
PRIPREMA PODLOGE:

Moze ga se nanijeti na najrazliitije podloge kao $to su cement, gips, gips-kartonske ploce, beton, vlaknasti
cement, drvo poput vrata, ormara i krila pod uvjetom da se podloge na odgovarajuéi nacin pripreme i oCiste
od masnoce, prasine, starih boja (ukljucuju¢i one na bazi vapna), plijesni, soli, vlage i svega $to moze izazvati
oksidiranje i odvajanje.

Uvjeriti se da je podloga dobro osuSena pa kao ucvrsciva¢ nanijeti, Cetkom, valjkom ili prskanjem, jedan sloj
proizvoda FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE razrijedenog vodom u omjeru 1:5. Nakon 4 - 6 sati 20°C
nanijeti proizvod VALMETAL.

NANOSENJE PROIZVODA VALMETAL, ZAGLADIVANJE | POLIRANJE:

1) Kompaktan efekt.

Gleterom od nehrdaju¢eg celika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL da podloga postane glatka i
kompaktna. Izmedu dva sloja pri€ekati 2 - 3 sata na 20°C, a poslije 36 sati na 20°C od nanoSenja posljednjeg
sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati. Zatim zagladiti i polirati kruznim pokretima sluzeci se prikladnim
strojem s ugradenim elementom za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim
ploéama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢éem slijedu: 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja
ukloniti preostalu prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavr$no obraditi gleterom od nehrdajuceg celika PV
43 praveci poteze u svim smjerovima i vrseci pritisak na podlogu.

2) Gladak efekt. B

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva sloja proizvoda VALMETAL na izabranu SABLONU,
a izmedu dva sloja uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nanoSenja
proizvoda VALMETAL i namjestiti tamo gdje treba, a samo je prije nanoSenja drugog ili tre¢eg sloja proizvoda
VALMETAL treba oprati i dobro osusiti. Nakon 36 sati na 20°C od nanosenja posljednjeg sloja proizvoda
VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima sluzeéi se prikladnim strojem s ugradenim elementom
za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivne plo¢e i one za poliranje
primjenjivati u rastuéem slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu
prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavrSno obraditi gleterom od nehrdajuceg celika PV 43 praveci
poteze u svim smjerovima i vr$eci pritisak na podlogu. Zatim nanijeti dva ili tri sloja proizvoda ROCOCO’
STUCCO VENEZIANO 800. Izmedu dva sloja proizvoda ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 pricekati
najmanje 3 - 4 sata na 20°C da se dobro osusi pa ga nanijeti u istoj ,razini” kao i VALMETAL. Poslije 8 sati
na 20 °C od nanos$enja posljednjeg sloja proizvoda ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzeéi se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis praSine koja se stvara
pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo€ama i onima za poliranje sluziti se sljede¢im redom:
120/400/600/1000/3000/400. Na zavrsetku poliranja zavrsno obraditi gleterom od nehrdaju¢eg ¢elika PV 43
praveci poteze u svim smjerovima i vrSeci pritisak na podlogu.

3) Reljefni efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL da podloga postane glatka i
kompaktna, a izmedu dva sloja uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. Nakon 36 sati na 20°C od nanoS$enja posljednjeg
sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima pomocu prikladnog stroja s ugradenim elementom
za usis prasine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim ploama i onima za poliranje sluziti
se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo
navlazenom vodom i zavrSno obraditi gleterom od nehrdaju¢eg Celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima
i vrSeci pritisak na podlogu. Zatim, opet gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43, nanijeti jedan sloj proizvoda
VALMETAL na izabranu SABLONU. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nano$enja proizvoda VALMETAL.
Poslije 36 sati na 20°C ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno receno.

4) Reljefni vintage efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 i valjkom PV 23 nanijeti jedan sloj proizvoda METEORE 10 na podlogu
za postizanje efekta ,kore”, no uz blago zagladivanje najvisih reljefnih dijelova. Nakon 24 sata na 20°C gleterom
od nehrdajuéeg &elika PV 43 nanijeti tri sloja proizvoda VALMETAL na izabranu SABLONU, a izmedu dva sloja
uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. SABLONU treba ukloniti odmah nakon nano$enja proizvoda VALMETAL i
namjestiti tamo gdje treba, a samo je prije nanoSenja drugog ili tre¢eg sloja proizvoda VALMETAL treba oprati
i dobro osusiti. Poslije 36 sati na 20°C od nano$enja posljednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzeci se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis prasine koja se stvara pri obradi
brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo¢ama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600

HR-BIH
SER-CG,

/1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo navlazenom vodom i zavr§no obraditi
gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima i vrSeci pritisak na podlogu. Zatim, opet
gleterom od nehrdajuceg celika PV 43, nanijeti jedan sloj proizvoda C100 OVER i razvuéi ga u istoj ,razini” kao
i VALMETAL. Dijelove dekorirane proizvodom VALMETAL ostaviti $to je moguce ¢iS¢e pa nakon 12 sati na 20°C
ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno rec¢eno.

5) ,,Kovani” reljefni efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva ili tri sloja proizvoda VALMETAL, a u posljednjem sloju sluziti se
i valikom PV 23 da se postigne efekt ,kore”, a izmedu dva sloja uvijek pricekati 2 - 3 sata na 20°C. Poslije 36 sati na
20°C od nanosenja posliednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati kruznim pokretima i sluziti se prikladnim
strojem s ugradenim elementom za usis prasSine koja se stvara pri obradi brusnim papirom i poliranju. Abrazivne ploce i
one za poliranje primjenjivati u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu
pradinu krpom malo navlazenom vodom i zavrSno obraditi gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci poteze u svim
smjerovima i vrSedi pritisak na podlogu. Zatim gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti sloja proizvoda VALMETAL
na izabranu SABLONU, . SABLONU treba ukloniti odmah nakon nano$enja proizvoda VALMETAL. Poslije 36 sati na 20°C
od nano$enja posljiednjeg sloja proizvoda VALMETAL ponoviti cijelo zagladivanje i poliranje kako je prethodno receno.

6) Anticki efekt.

Gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 nanijeti dva ili tri sloja proizvoda VALMETAL praveci poteze jedan uz drugi,
nehomogene i reljefne, i ostavljaju¢i ga neravnomjerne debljine. Izmedu dva sloja pri¢ekati 2 - 3 sata na 20°C, a
poslije 36 sati na 20°C od nano$enja posljednjeg sloja proizvoda VALMETAL zagladiti i polirati. Zagladiti i polirati
kruznim pokretima sluzeci se prikladnim strojem s ugradenim elementom za usis pra$ine koja se stvara pri obradi
brusnim papirom i poliranju. Abrazivnim plo€ama i onima za poliranje sluziti se u rastu¢em slijedu: 320 / 400 / 600
/1000 / 3000. Na zavrSetku poliranja ukloniti preostalu prasinu krpom malo naviazenom vodom i zavr$no obraditi
gleterom od nehrdajuceg Celika PV 43 praveci poteze u svim smjerovima i vrseci pritisak na podlogu.
NAPOMENA: da bi VALMETAL bio guséi (viskozniji) moze se dodati do (najviSe) 1,5% proizvoda ADDENSANTE
NH. Naprotiv, za nanosenje ¢etkom, valjkom ili prskanjem proizvod se mora razrijediti vodom i nanijeti viSe slojeva
da bi se dobila to¢na debljina.

PAZNJA: povrsine dekorirane proizvodom VALMETAL vremenom bi mogle izgubiti sjaj ili potamniti zbog
najrazlicitijih uzroka medu kojima: izloZzenost svjetlu, vlaga, toplina koju zrace radijatori ili zbog klima-uredaja koji
hlade prostoriju. Da bi se povrsina obnovila i polirala dovoljno je ruéno proci abrazivhom plo€om 1000 kruznim
pokretima, zatim zavrSno obraditi abrazivnom ploom 3000 - uvijek ruéno.

TEHNICKI PODACI:

Razrjedivanje: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE treba razrijediti vodom u omjeru 1:5 (0,200 |
proizvoda + 1 | vode); VALMETAL je spreman za uporabu.

Potrosnja: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE oko 1 | za 20 - 24 m? jedan sloj ovisno o upijanju
podloge; VALMETAL od 150 g do 1,05 kg po m? za pojedini sloj. Potrebno je utvrditi stvarnu potro$nju prethodnim
izvodenjem probe na specificnoj podlozi koju treba dekorirati na temelju ucinka koji se Zeli postignuti.
Pakiranja: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE raspoloziv je u pakiranjima od 1| - 4 I; VALMETAL se
dostavlja u pakiranjima od 0,6 kg - 1,2 kg; ADDENSANTE NH raspoloziv je u pakiranjima od 0,060 |1 - 0,180 I. Sve
proizvode treba dobro promijesati prije uporabe.

Temperatura nanosenja: viSa od +10 C, a niza od +30 C.

Vrijeme susenja za FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: otporan na lijepljenje prasine nakon 30
minuta na 20°C. Suh nakon oko 2 sata na 20°C i moze se premazivati poslije 4 - 6 sati na 20°C.

Vrijeme susenja za VALMETAL: otporan na lijepljenje prasine nakon oko 1 - 2 sata na 20°C. Suh nakon oko 2- 3
sata na 20°C. Otvrdnjava nakon 36 sati na 20°C.

Otpornost: nakon potpunog otvrdnjavanja ostaje paropropusni sloj koji pruza dobru otpornost na udarce i
normalnu abraziju. Mogu¢nost pranja: lagano se moze prati krpom navlazenom vodom 15 dana nakon nanosenja.
CiScenje alata: vodom i sapunom dok se proizvod jo$ nije osusio.

Nacin ¢uvanja: u dobro zatvorenoj i nikad otvaranoj limenci na temperaturi viSoj od +5°C, a nizoj od 30°C.
POSEBNE MJERE SIGURNOSTI:

Izbjegavati izravni dodir s kozom, zastititi oci i lice, u slu€aju dodira odmah oprati velikom koli¢inom vode i zatraziti
savjet lije€nika. Alat se ne smije prati u vodotokovima, odvodu itd.

UPOZORENJA ZA KORISNIKA:

NAPOMENA: informacije koje smo Vam stavili na raspolaganje rezultat su naseg iskustva i to¢ne su i detaljne.
Medutim, s obzirom na to da ne mozemo kontrolirati uvjete primjene, ne preuzimamo na sebe nikakvu
odgovornost u vezi s danim savjetima i preporukama. Preporu€ujemo da izvrSite kompletan ciklus nanoSenja
na maloj povrsini kako biste provjerili je li u€inak savrSen, a posebno prianjanje, otpornost i konacan izgled.
IzvrSite potom dekoraciju i stalno provjeravajte postignuti dekorativni uc€inak, buduéi da se VALMETAL sastoji
od prirodnih proizvoda i specijalnih smola koje djeluju ovisno o nacinu nanosenja. Dakle, svaki posao mozete
prilagoditi vlastitim potrebama. Boje se mogu razlikovati u odnosu na katalog od 15% do 20%, kao i od Sarze
do Sarze. U slucaju da se Sarze razlikuju, zavrsite rad u jednom kutu, potom prije nanoSenja u velikoj posudi
pomijesajte preostali materijal s onim novim.



MpepcTasnseT coboil AeKopaTMBHOE MOKPbITVE HA BOJHONM OCHOBE ANA BHYTPEHHMX PaboT, no3BonstoLee Co3haBaTb PeanNCTUUHbIN
MeTannmyeckuin 3peKT. PasnnyHble OTTEHKI MOKPbITIA MO3BONAOT OCYLLECTBAATL OTAENKY C MOLLHbBIM SCTETYECKM 3GdeKTOM 3a cyeT
BU3yalbHbIX 1 TaKTWbHBIX OLLYLLEHMIA, UAEHTUYHBIX UCMbITbIBAEMbIM MPW KOHTAKTe C AparoLieHHbIMU MeTaanamu. Mpy HaHeCeHNN NOKPLITAA Kak Ha
6onbLure NOBEPXHOCTY, TaK 11 Ha OTAENbHbIE YUaCTKI NOMELLEHNA NPUOOPETAIOT INeraHTHbIN, U3blCKaHHbIN 11 COBPEMEHHbIN 0OMNK.
VALMETAL nierko HaHOCHTCA KaK Ha POBHbIE CTEHbI, TaK 11 Ha KOMIOHHbI, @ Takxke Ha epeBAHHble ABepH, Wkadbl v CTBOPKNA. OKpbITUE MOXHO HAHOCUTL
C 1Cnonb3oBaHVeM LWabnoHa 11 MacTepka 13 HepaBeloLLel CTany 1A NONyYeHa Kak rMajKkol, Tak 1 penbedHOil NOBEPXHOCTY, NOAYepK/BaloLLEl
MeTanM4ecknii SOYEKT; NPy 3ToM A8 JOCTIKEHINA XKeNlaeMblX Pe3yTbTaToB MOXHO B MAKCIMNbHOI CTEMEeHM MMPOBU3MPOBATH C METORMKON HaHECEHUA.
XAPAKTEPUCTUKK:
VALMETAL npencTanseT coboli OfHOKOMIMOHEHTHYIO YK OKPALLEHHYIO MacTy, NO3TOMY OH FOTOB K MCMOMIb30BaHMIO 11 He TpebyeT KaTanu3aLun.
NOAroTOBKA OCHOBAHUA:
TOKpbITIE MOXHO HAHOCUTb Ha CaMble Pa3fnyHble MOBEPXHOCTI, Takie Kak, FUMC, FUMcoKapToH, 6eToH, GrbpoLiemMeHT, AepeBAHHble ABEPH, WKadbl 1
CTBOPKY, NPV YCIIOBUV HaANeXaLLel MOATOTOBKI MOBEPXHOCTY 1 €8 OUNCTKE OT KpPa, MbiNk, CTapoii KPacky, B TOM YIC/e Ha OCHOBE U3BECTH, MiIeCeHy,
CONM, BNaru 1 BCErO TOTO, YTO MOTIIO Obl MPUBECTIA K OKMCTIEHMIO U OTCTIaNBaHMIO.
[Jlanee ybepuTech, YTO OCHOBaHIE MOMHOCTbIO BLICOX/IO 11 C MOMOLLbIO KICTOUKY, BavKa W pacrbinnTena HaHecuTe pukcatop FISSATIVO ACRILICO
TRASPARENTE 30 G, pa3sefieHHbli B Bope B COOTHOLLeHUM 1:5. Yepes 4 - 6 yaca npy Temnepatype 20°C HaHecuTe nokpbitie VALMETAL.
HAHECEHWE MOKPbITWA VALMETAL, LLIM®OOBKA 1 NMOJIMPOBKA:
1) 9ddeKT NNoTHOI NOBEPXHOCTI.
Hanecute Tp cnos VALMETAL, ncnonb3ysa mactepok 13 HepxaseloLuei ctanu PV 43, Tak, utobbl NOBEPXHOCTb CTana rMafKoii u nnotHoi. Mexay
HaHeceHMAMM [iByX CNoeB nofoxanTe 2 - 3 yaca npu 20°C 1 no ncteyennm 36 yaco npu 20°C ¢ MOMeHTa HaHeceHna nocnegHero cnos VALMETAL
BbINOMHYTE LWNMGOBKY 1 MOMMPOBKY 06paboTaHHOI NOBEPXHOCTIA. po13BOANTE LWANGOBKY 1 MONNPOBKY BPALLATENbHBIMU ABVKEHUAMIA, NCTIONb3YSA
HaZnexalume YCTpoOiCTBa, 0OOPY[OBaHHbIE BCTPOEHHOW BBITAXKON ANA YAANEeHWA Mblan, 06pa3ylolieiica Npn BbINONHEHNM TaKuX Onepauyii.
Vcnonb3yiite abpasueHble 1 NOAMPOBaNbHbIE ANCKW B BO3pacTaloweil nocnefoBatenbHocth: 400 / 600 / 1000 / 3000. Mo OKOHYaHUN NOAMPOBKM
Y[a/1Te OCTaTKM bl C OMOLLbHO CErka yBRaXeHHO BOFOV TKaHM 11 Npou3BeauTe GUHMLLHYI 06paboTKy MacTepKOM 113 HepxaBeloLuei ctanu PV
43, BbINOHAA Ma3KM BO BCEX HAMPaBNEHIAX U 0Ka3blBas iaBnieHme Ha OCHOBaHe.
2) Tnagkuii 3ppeKT.
Hanecure aBa cnos VALMETAL Ha Bbi6paHHbiit LLABJIOH, ncnonb3ys MacTepok 13 HepasetoLueit cranu PV 43 u Bceraa fenas maysy B 2 - 3 yaca npu
20°C mexqy HaHeceHuamu agyx croes. LLIABJTIOH cnepyet ybupartb cpasy xe nocne HaHeceHns VALMETAL v 3atem CHOBa YCTaHaBAMBaTb Tam, rae 370
HeobXoAIMMO ANA MOMYYEHNSA XKeNaeMoro pucyHKka. Mepeg Tem Kak HaHocuTb BTopoil Wik TpeTuit coii VALMETAL, LUAB/IOH Heo6Xopumo npombiTh
11 TLLaTesIbHO BbiTepeTb. M0 ncTeueHnn 36 yacos npn 20°C ¢ MOMeHTa HaHeceHna nocnegHero cioa VALMETAL BbinonHuTe WwindoBKy 1 nommpoBKy
06paboTaHHOII NOBEPXHOCTY; MPOV3BOAUTE VX BPALLATENbHBIMU ABIKEHUAMY, NCTIONb3yA HajNexallyme yCTpoicTea, 060pyA0BaHHbIE BCTPOEHHON
BbITAXKOI A71A1 yaneHns nbiiv, 06pasytoLLeiicsl Mpy BbINOHEHUY Takux onepaLit. Mcnonb3yiite abpasuBHble 1 MOMMPOBasbHble AUCKM B BO3pACTatoLLei
nocneposatenbHocTy: 320 /400 / 600 / 1000 / 3000. Mo 0KoHYaHMN NONMPOBKY YAaNITe OCTATKM MblAV C MOMOLLbIO Cerka yBRaxeHHO BOAON TKaHu
11 npon3seauTe GUHMLLHYI0 06PaboTKy MacTepKoM 113 HepaselolLeil cTanu PV 43, nepemelijas ero BO BCeX HampaBIIeHAX U OCYLLECTBIAA AaBleHme
Ha 0CHOBaHWe. 3aTem HaHecuTe fiBa unm Tpu cnoa ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Mexpy HaHeceHuamm cnoes ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800
MNOAOXANTE MAHIMYM 3 - 4 yaca npu 20°C TaK, 4ToBbl MPOZYKT NOMHOCTbIO BbICOX, 1 HAHOCUTE €ro Ha ofHOM «ypoBHe» ¢ VALMETAL. Mo ucteyeHnm 8
yYacos npy 20°C nocne HaHeCeHUA NOCNeAHEro CNosA BeHewLmaHckol Wwrykatypku ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800 BbinonHuTe WnndoBKy 1 NOANPOBKY
BpaLLATeNbHbIMY [BIXKEHUAMIA, YanAa 0bpasyloLLyiocs Mpu STOM Mbiflb MPY NOMOLLY COOTBETCTBYIOLLEr0 060PY/A0BAHNA CO BCTPOEHHOI BbITAXKKOIA.
Vcnonb3yiite wanosanbHble 1 NOMPOBaNbHbIe AUCKU B Cnepytoleil nocnegosatensHocTy: 120 /400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. Mo okoHuaHMM
MOMMNPOBKI NPON3BeanTe GUHMLLHYI0 06PaboTKy MacTepKOM 113 Hepxaelolleil cTanut PV 43, BbiNonHAA Ma3KiM BO BCEX HaMPaBNEHNAX C HaXMMOM Ha
OCHOBaHVe.
3) PenbedHblii a3dpdekT.
3arem HaHecuTe Tpn cnos VALMETAL, ncnonb3ys MacTepok 13 Hepxasetolieit ctani PV 43, Tak, uTobbl MOBEPXHOCTb CTana IMafKoi 1 MNoTHOIA, 1
BCerfa Aenas nay3y B 2 - 3 yaca npu 20°C Mexay HaHeceHnammM Ayx cnoes. Mo ncteyernn 36 yacos npm 20°C ¢ MOMeHTa HaHeceHWs NoceaHero
cnost VALMETAL BbinonHuTe WAMQOBKY 11 NOAMPOBKY 06paboTaHHOI MOBEPXHOCTY; MPOWN3BOAMTE UX BPALLATENbHbIMIA [BUXEHUAMM, UCMONb3YA
HaZnexalume YCTpoOiCTBa, 0OOPY[OBaHHbIE BCTPOEHHOW BBITAXKON ANA YAANEeHWA Mbian, 06pa3ylolieiica Npn BbINOMHEHNM TaKuX Onepauyii.
Vcnonb3yiite abpa3sueHble 11 NONMPOBabHbIE AUCKM B BO3pacTaloLyeit nocnefosarensHocTi: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. Mo 0KoHYaHMM NOAMPOBKIA
YIa/1Te OCTaTKM bl C TOMOLLbHO CErka YBRaXeHHO BOJOV TKaHM 11 Npou3BeauTe GUHMLLHYI 06paboTKy MacTepKOM 113 HepxaBeloLuei ctanu PV
43, nepemeLLas ero Bo BCEX HanpaBeHNAX 1 OCyLLeCTBAA JaBNeHIe Ha OCHOBaHIe. 3aTeM HaHecuTe ofuH cnoit VALMETAL Ha BbibpaHHbii LUAB/IOH,
no-npeXXHeMy 1CroNb3ys MacTePOK 113 HepxasetolLeli cTanm PV 43. Mo ncteyeHin 36 yacos npu 20°C MOAHOCTbIO BbINOAHWTE LWAKdOBKY 1 IONMPOBKY
06paboTaHHOI NOBEPXHOCTY KaK yKa3aHO BblLLe.
4) PenbedHblil BAHTaXHbIiI 3P HEKT.
HaHece Ha ocHoBaHwe oauH cnoit METEORE 10, ncnonb3ya macTepok 13 Hepxaetoyeit ctanu PV 43 v Banuk PV 23 ana goctuxenna s¢pdekTa
«anenbCMHOBOI KOXKYpbI»'; HO CNErka CriaxuBas Hanbonee penbedHble yuacTki. Yepes 24 yaca npu 20°C HaHecuTe Tip cnost VALMETAL Ha BbIGpaHHbli
LUABJIOH, ncrionb3ys MacTepok 13 HepxaBeloLueit ctanu PV 43 v Bcerfja sienas nay3y B 2 - 3 vaca npu 20°C mexay HaHeceHuAMM AByx cnoes. LLAB/IOH
cnegyeT ybupathb cpasy xe nocne HaHeceHnsa VALMETAL v 3aTeM CHOBa yCTaHaBMIMBaTb TaM, [je 3T0 HEOOXOAMMO ANA MONYYeHIs XENaeMOro pUCyHKa.
Mepep Tem Kak HaHocuTb BTOpOi NN TpeTuii cnoii VALMETAL, LUABJTIOH Heo6x0oanmo npoMbiTh 1 TLYaTenbHO BbiTepeTb. 10 1cTeyeHnn 36 YacoB
npu 20°C ¢ MoMeHTa HaHeceHua nocnenHero cnost VALMETAL BbinonHuTe WwindoBKy 1 NOANPOBKY 06paboTaHHO MOBEPXHOCTY; MPOM3BOAMTE X
BpaLLaTeNbHbIMM [IBVXKEHUAMM, NCMONb3yA HaANnexallme YCTPONCTBa, 060py[OBaHHbIE BCTPOEHHON BbITAXKON 1A yAaneHs nbinu, obpasytolleiica
npy BbINONHEHMI Takux onepaLmit. Vicnonb3yiite abpasvBHble 1 NONMPOBAbHbIE AUCKM B BO3pacTalolLell nocneaoBatenbHocT: 320 / 400 / 600 /
1000/ 3000. Mo OKOHYaHMY NOMPOBKY YAANMTE OCTATKM MblN C MOMOLLbIO CNErKa yBNaeHHOI BOJOI TKaHN 11 Mpon3BeauTe GUHULLHYI0 00paboTky
MacTepKoM 13 HepxaBeloLLiei cTanu PV 43, nepemellan ero Bo BCex HaMpaBneHusAX 1 OCyLLeCTBAAA AaB/eHNe Ha OCHOBaHMe. 3aTem HaHecuTe OfvH
cnon C100 OVER Ha opHom «yposHe» ¢ VALMETAL, no-npexHemy ncnonb3ys Mactepok U3 HepxasetoLuyeil ctann PV 43. CoxpaHute B MakcumanbHo

BO3MOXHO UCTOTE MOBEPXHOCTY, 06paboTaHHble nokpbitem VALMETAL, v uepe3 12 yacos npu 20°C MONHOCTbH0 NOBTOPHTE LWANGOBKY 11 MONNPOBKY
KaK yKa3aHo BbllLle.

5) PenbedHbiii 3dpdeKT KOBaHOrO Kenesa.

3atem HaHecuTe fiBa Unu Tpu cnosa VALMETAL, ncnonb3ys Mactepok 13 HepxasetoLLei ctanv PV 43; npi HaHeceHUn nocneaHero coa Ucnonb3yire
TaKxe Banuk PV 23 ansa goctikeHns a¢pdekTa «anenbCHOBOV KOXypbl». Beeraa Aenaiite may3y B 2-3 yaca npu 20°C mexay HaHeceHamy AByX cnoes. Mo
VcTeyeHnm 36 Yacos npu 20°C ¢ MoMeHTa HaHeceHUA nocnepHero cnos VALMETAL BbinonHuTe windoBky 1 noanposky o6paboTaHHOI NOBEPXHOCTY;
NPOM3BOANTE UX BPALLATENbHBIMM ABIKEHUAMY, VCTIONb3YA HAAIEXaLLMe YCTPONCTBa, 060PyA0BaHHbIE BCTPOEHHOI BbITAXKOM ANA yAaneH!a nbiu,
obpas3ytoLLeiica Npu BbINONHEHNM TaKIX OnepaLyi. Vicnonb3yiite abpa3susHble 1 MOMPOBasbHbIe ANCKI B BO3pacTaloLLeil nociefoBaTenbHoCTY: 320
/400/600/ 1000/ 3000. Mo OKOH4aHNV NONMPOBKY YAanHTe OCTaTKV MbI C MOMOLLbIO ClIeTKa yBIaeHHO BO0I TKaHM 1 NPou3BeAUTe GUHLLHYIO
06paboTKy MacTepkom 13 Hepxaetoweit ctanu PV 43, nepemelas ero BO BCEX HaMPaBNEHNAX U OCYLLECTBIAA [ABNEHNE HA OCHOBaHME. 3aTem
HaHecuTe ofnH o VALMETAL Ha Bbi6paHHbii LUABJIOH, ncnonb3ays mactepok 13 Hepxaselowwei ctanu PV 43, LLABJIOH cnegyet ybupatb cpasy xe
nocne HaHeceHnAa VALMETAL. o ncteuerun 36 yacos npu 20°C ¢ MomeHTa HaHeceHna nocnepHero cnos VALMETAL nonHocTbio noBTopuTe WwindoBKy
V1 MONNPOBKY KaK yka3aHo BbilLle.

6) IpdeKT «nop cTapuHy».

3atem HaHecuTe Ba vnm Tpu cnoa VALMETAL mactepkom 13 HepxaseloLueil ctanu PV 43, octaBnss noKpbITe pasnmnyHoOi TOALMHbI; MPX 3TOM Maski
AOMKHbI ObITb GN3KUMU APYT K APYTY, HEPOBHBIMI 1 penbepHbIMI. Mexpy HaHeceHMAMM ABYX ClIoeB NofoxauTe 2 - 3 yaca npu 20°C 1 N0 cTeyeHUm
36 yacoB npw 20°C c MOMeHTa HaHeceHuA nocneaHero cnos VALMETAL BbinonHITe WwandoBKy v NonmpoBKy 0bpabotaHHol nosepxHocT. [ponsogute
wnnoBKy 1 MONMPOBKY BPALLATENbHBIMIA BUXEHUAMIA, UICTIONB3YS HaNEXaLLye yCTPOICTB, 060PY[OBaHHbIE BCTPOEHHON BBITAXKKON 1A YAaneHus
Mbii, 06pPa3yIoLLEcA NPy BbINOSHEHN Takiix onepaLuit. Vicnonb3yiite abpasiBHble 1 NOMPOBAbHbIE AUCKI B BO3PaCTaloLLel NoceoBaTeNbHOCTA:
320/400/600/1000/3000. Mo OKOHYaHV NOAMPOBKIA YAAITe OCTATKM MbIM C TOMOLLbIO CAErka yBRa)eHHO! BO[OI TKaHM 1 MPpon3BeauTe GUHALLIHYIO
06paboTky MacTepKoM 13 HepxaelolLieil cTanu PV 43, nepemellias ero BO BCeX HanpaBieHNAX U OCYLLECTBNAA AaBreHe Ha OCHOBaHMe.
MPUMEYAHUE: Yrobbi caenats VALMETAL 6onee ryctbim (BA3kuM), MOXHO Ao6asuTb f0 1,5 % (Makcumym) ADDENSANTE NH. B To e Bpems, npu
HaHeCeHM KINCTbIo, Ba/MKOM W PacbianTeneM HeobXOAUMO PasBecTi MPOAYKT BOFOI 11 ANA MONYYEHINA HyXHOW TOMILMHbI MOKPBITUA HAHOCUTD
€r0 B HECKONbKO CNIOeB.

BHUMAHMUE! MoBepxHOCTH, Ha KoTopble HaHeceHo nokpbiTie VALMETAL co BpemeHem MOryT CTaTb MaTOBbIMI WM NOTEMHETb BCIEACTBUE
Pa3NNyHbIX MPUYMH, TaKuX Kak BO3AECTBIE CBETa, BAarl UM Terna OT PaAnaTopoB OTOMEHNA UM BO3AYLLHbIX KOHANLIMOHEPOB. B 3TOM cryyae
[1A BOCCTaHOBMEHA NepBOHaYaNbHOTO BYia NMOBEPXHOCTI AOCTATOUHO BPYUHYIO 3a4MCTUTb ee C MOMOLLbIo abpasieHoro Arcka 1000, ocyliectsnan
BpaLLaTesnbHble ABVKEHIAS, 11 3aTeM OTMONNPOBATD - TaKe BPYUHY!O - C TOMOLLbIo abpasuBHOTo Arcka 3000.

TEXHWYECKUE [IAHHDIE:

PasBepenme: Oukcatop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G cnepyet pa3soputb Bogoii B cooTHolweHuu 1:5 (0,200 n npogykTa + 1 11 BoAbl);
nokpbiTe VALMETAL ABNAETCA rOTOBbIM K MPUMEHEHMHO.

Pacxop: ®ukcatop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: npumepHo 111 Ha 20 - 24 KB. M NPW HAHECEHIW B OAH C/10iA B 3aBICUMOCTY OT CTENEHN
BraronornoLeHns ocHoBaHus; VALMETAL ot 150 1 1o 1,05 Kr Ha OBUH KB.M NpW HaHeceHUn B ofuH cioil. Heobxogumo onpepeniTb GakTuueckyto
BENMYIHY PACXOfia 1 KenaemMoro 3 deKTa, Npor3BeaA NpefBapuTeNbHOE MPOGHOE HAHECEHE Ha MofIexaLlee 00paboTKe OCHOBaHME.

Ynakoka: Qukcatop FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G noctasnsetca B ynakoskax 1 - 4 1; nokpbite VALMETAL noctasnseTca B ynakoskax 0,6
- 1,2 kr; 3arycturens ADDENSANTE NH noctasnaetca B ynakoskax 0,060 - 0,180 1. Bce matepuans! AomxHb! ObiTb TLATENbHO NepemelLLaHbl nepes ux
CMONb30BaHMEM.

Temnepartypa HaHeceHu: Bbilue +10°C v Huke +30°C.

Bpems BbicbixaHua NokpbiTis pukcatopa FISSATIVO ACRILICO TRASPARENTE 30 G: npununaHie nblau npekpatlaetca yepes 30 MUHYT Npu TemnepaType
20°C. MonHoe BbiCbiXaHKe NPOUCXOAUT MPUMEPHO 3a 2 Yaca npy 20°C, a CBOBOAHO XOANTb MO MOBEPXHOCTI MOXHO Yepe3 4 - 6 4acoB Npu TemnepaType
20°C.

Bpema Bbicbixahua nokpbitia VALMETAL: npunvnanve nbinv Npekpayaetca npumepHo yepes 1 - 2 yaca npu Temnepatype 20°C. MonHoe
BbICbIxaHUe 3a 2 - 3 yaca npu Temnepatype 20°C. 3aTBepaeBaHue 3a 36 Yacos npy Temnepatype 20°C.

YCToiuMBOCTD: MOCTE MONHOTO 3aTBEPAEBaHNA 00PasyeTca Npo3payHas MieHKa C XOPOLLEil YCTOMUMBOCTBIO K yaapam U 00bIYHOMY MCTUPaHUIO.
B03MOXHOCTb MOIIKI: JOMYCKAETCA LaAALLEee MbiTbe YBNaXHEHHON BOAON TKaHbIo Yepe3 15 Hel nocne HaHeceHna.

OumCTKa MHCTPYMEHTOB: BOJIOM C MbINIOM, KOTfja MPOAYKT eLLje He BbICOX.

YcnoBuA XpaHeHuA: B NI0THO 3aKPbITOV 1 HY a3y He OTKpbIBaBLLEelicA GaHKe npu Temnepartype ot +5°C go 30°C.

OCOBbIE MPABWIA BE3OMACHOCTI:

He fonycKaiite npsAMOro KOHTaKTa C KOXel v aLuyLuaiiTe rmasa v anuo. Mpn nonagaHui B rasa Ui Ha KOXy He3aMeITeNbHO MPOMOIATe 06UbHbIM
KONMYECTBOM BOZbI 1 06paTUTECh K Bpauy. HeNb3s MbITb IHCTPYMEHTbI B peKax, CINBax U T. .

MPEAYNPEXAEHNA AN1A NONIb30BATENA:

MPUMEYAHUE: TMpuBefeHHble Bbille CBeAeHWA ABMAITCA TOYHbIMW W MOMHBbIMKA, UCXOAA M3 OMbiTa KOMMaHUW-npomssogutens. Tem He
MeHee, MOCKOMbKY Mbl He MOXeM KOHTPONMPOBATb YCIIOBIA NCMOb30BaHUA MaTepraoB, Mbl He Gepem Ha cebs HIKaKol OTBETCTBEHHOCTM 3a
NpefoCTaBeHHbIE PEKOMEHAALIN 11 COBETbI. PeKOMEHAYETCA BbINOMHNATL MOMHbIN LMK HAHECEHNA Ha HEOOMbLLIOM YYacTKe MOBEPXHOCTH, UTOObI
3apaHee NPOBEPUTb Pe3ysbTaT, B YaCTHOCTY CTeneHb aare3um, yCTONYMBOCTb 1 OKOHYATEMbHbIN BHELLUHWI BUA,. [ocne STOro MOXHO NPUCTYNTb K
OTfjeNIKe, HeMPepPbIBHO KOHTPONMPYA pe3ynbTaTbl paboTbl, Tak Kak nokpbiTue VALMETAL cocTonT 113 HaTypanbHbIX BELECTB 1 CreLuanbHbIX CMO,
KOTOpbIe MOTYT NPOABNATHL Cebs N0-PasHOMY B 3aBUCUMOCTM OT CNocoba HaHeceHs. [o3Tomy Kaxkfoe HaHeceHme ByeT NonyYaTbCs yHNUKabHbIM.
OTTeHKM MOTyT OTNYaTbCA OT 00pa3LioB B Katanore Ha 15 - 20%. Bo3MOXHbI pa3nununia B LiBeTe Matepuana U3 pasHblx maptuid. Mpu nokynke
OT/ENOYHbIX MATePUaNoB M3 PasHbiX MapTUii HEOOXOANMO 3aKOHUNTb OTAENKY B YTy, MOC/e Yero cMellatb B GONbLLION eMKOCTI OCTaBLUMIACA
maTepyan C Matepranom 113 HOBOV MapTUM 1 MPOJOMKUTL HaHeceHue.



Mpokertal yia SIakoouNTIKS EMiYPIoUA VEPOU VIO ECWTEPIKO XWPO UE TO OTIOI0 UMTOPEITE VAl SNUIOUPYHOETE €Va TTPAYHATIKO
HETAMIKO €@é. Ot SIAPOPES aMOXPWOELC TOU TIPOIOVTOC EMTPEMOUV TN Snpioupyia Stakdounong vPnAng alobnTikng,
Beltiwvovtag TV aicBnon kat Tnv uer mou pévo ta moAUTIHA péTalla Tpoadidouv. H xprion o€ UeYAAEG EMQAVELEG 1) OE OPIOUEVES
AemTopépeleg Sivel OTOV XWPO EKAEMTUOUEVN, KON Kalt HovTEPVa OYn.
To VALMETAL e@appdletat e0koha og Agioug Toixoug Kal KOANWVEG, KaBWE Kal O€ TOPTEC, VIOUNdTTLA i} UAAa TOpTaC amd EUAo. Mmopei
va amwOsi pe avoleidwTo puoTpi Kat oTEVOIA yia Tn Snpioupyia Asiag em@avelag Kabwg Kat avayAueng yia BeATiwon Tng LETOMIKIG
UQNG MEXPL VO EMITEVXOEL UEYIOTN ECOTOUIKEUON ME TO EMOUUNTO EQE.
XAPAKTHPIZTIKA:
To VALMETAL eival éva mpoi6v Rdn xpwpatiopévng mdotag evag ouoTatikol kat emopévwg dev mpémel va SlaAveTal, aANd givat £Totpo
yua xprion.
MPOETOIMAZIA THZ EMIGANEIAX:
Mrmopei va £paplooTel oe SIAPOPES EMPAVEIEC OTIWC TOWWEVTO, YUYO, yupooavida, okupddepa, VOTOIUEVTO, EUNO, OTIWG TIOPTEC,
VTOUAATLa, GUNa TTOPTAG, EQO0OV Ol EMPAVELES Eival KATAMNNAA TTPOETOIUAOHUEVES Kal KaBapég, xwpig Airn, okdvn, makiég Bageg,
ouumepINapBavopévwy autwv e BAon Tov acBEotn, HoUxAa, aldT, Lypacia Kat OAa 6oa Umopouv va PoKaAéoouv o&eidwaon Kat
amoKONNoN.
Emopévwg, BeBaiwbeite oT1 n em@avela ivatl KOAG oTeyvr Kal EQAPHOOTE, WG 0TaBepOmoINTIKO, éva Xépt FISSATIVO ACRILICO 30 G
TRASPARENTE apatwuévo pe vepo katd 1:5 pe Tn xprion mvéhou, poAou i ompél. Metd amd 4 - 6 wpeg 0toug 20°C, TPOoXwpHOoTE 0TV
epappoyn tou VALMETAL.
E®APMOIH VALMETAL, AEIANZH KAI TYAAIZMA:
1) Zupmayég epé.
Epapuoote tpia xépta VALMETAL pe 1o avoeidwto puotpi PV 43 dnuioupywvtag Asia kal oupmayr em@dvela. Metall Twv xeplwv,
TIEPIMEVETE 2 - 3 WPeG 0TouG 20°C Kat HETA amd 36 wpeg oToug 20°C amd To TeheuTaio xépt VALMETAL, TpoxwproTe oTn Agiavon Kal 0To
YUAAIOHQ. XTN GUVEXELD, AELAVETE Kall YUONOTE HE TIEPIOTPOPIKES KIVI\OELG XPNOIUOTIOIWVTAG KATAMNNAO UNXAVNHO UE EVOWHATWHEVN
avappoenaon yia T ouloyr) TG okdvng mou oxnuatietal katd o TPIPINO He YUAAOXOPTO Kal TO YUANOUA. XPNOIUOTOINoTE
AelavTikoUg Kat yuaAioTikoug Siokoug pe avgouoa ogipd: 400 / 600 / 1000 / 3000. X1o TEAOG TOU YUANIGHATOG, AMMOUAKPUVETE TV
UTTOAELTTOEVN OKOVN LIE TIAVI ENAPPUIC EUITOTIONEVO IE VEPO KAl PIVIPIOTE e To avoleidwTo puoTtpi PV 43 omatouhdpovtag mpog OAEG
TI KATEUBUVOELG KAl OOKWVTAG THOW OTNV EM@AVELQ.
2) Neio e@é.
Epappoote Svo xépta VALMETAL mdvw oto emAeypévo ZTENZIA xpnotpomolwvtag 1o avodeidwto puotpi PV 43 kal epipévovTag
mavta 2 - 3 wpeg 0toug 20°C HETaV Twv Xeptwv. To STENZIA mpémel va a@aipeital apéowg UETA TNV epappoyr Tou VALMETAL katva
emavatomoBeTeital Ommou amarteital, AANG TPV amd TNV pappoyr Tou SeUTEPOU 1 Tou Tpitou xeptol VALMETAL mpémel va mAuBsi
Kal VO OTEYVWOEL KOAA. MeTd amd 36 wpeg oToug 20°C amd To TeheuTaio xépt VALMETAL, AeldveTe Kat YUQNIOTE LIE TTEPIOTPOPIKEG
KIVAOELG XPNOHOTIOIWVTAG KATAANAO PNXAvnpa LE EVOWUATWHEVN avappd@nan yia T cUAoYH Tng okdvng mou oxnuatidetal
KATA TO TPIPIUO HE YUOAOXOPTO KAt TO YUAMOUA. XPNOILOTTOINOTE AELQVTIKOUG Kal YUOAIoTIKOUG Siokoug pe avouoa oelpd: 320
/400 /600 / 1000 / 3000. 210 TEAOG TOU YUCNIOHOTOG, OTOLOKPUVETE TNV UTTOAEITOUEVN OKOVN HE TTAVI ENAPPWG EUMTOTIONEVO HE
VEPO KAL PIVIPIOTE PE TO AVOEEidwTO PUOTPI PV 43 0TTaTOUAAPOVTAG TTPOG OAEG TIC KATEVOUVOEIG KOl AOKWVTAG TTOW OTNV EMQAVELQ.
31N OuVéxel, EpappooTe Suo 1 Tpia xépta ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800. Meta&u twv xepiwv ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO
800, mepipéveTe TOUNAXIOTOV 3 - 4 oToug 20°C WOTE TO TPOIOV VA OTEYVWOEL KAAUTEPA Kal va am\wBei oTo iS1o «emimedo» pe To
VALMETAL. Metd am6 8 wpeg otoug 20 °C amd 1o teleutaio xépt ROCOCO’ STUCCO VENEZIANO 800, Astdvete Kal YUONOTE pe
TIEPIOTPOPIKECG KIVAOEL XPNOIOTIOIWVTAG KATAMNAO UNXAVNUA HE EVOWHOTWUEVN avappO®Nnon Yia TN GUAOYN TNG OKOVNG
Tou oxnMatiCeTal Katd To TPIPIUO HE YUOAOXAPTO KAl TO YUANOUA. XPNOIHOTTOIOTE AElaVTIKOUG Kal YUOAIOTIKOUG SioKoUG pE
Vv akoGAoubn oelpd: 120 / 400 / 600 / 1000 / 3000 / 400. 310 TENOG TOU YUOAIGHOTOG, QIVIPIOTE e To avodeidwTo puotpi PV 43
OTIOTOUAAPOVTAG TIPOG OAEG TIG KATEUOUVOELG KOl AOKWVTAG THECN OTNV EMQPAVELQ.
3) AvayAu@o g@é.
Epapuoote tpia xépta VALMETAL pe 1o avoeidwto puotpi PV 43 dnuioupywvtag Agia kat SUPTayn eM@AVELR KAl TIEPIUEVOVTAG TTAVTA
2 - 3 WpeC 0Tou¢ 20°C PETAgL TwV Xeplwv. Metd amd 36 wpeg otoug 20°C amd 1o teleutaio xépt VALMETAL, Aeldvete kat yualiote
UE TIEPIOTPOPIKEG KIVAOELG XPNOLULOTTOIWVTAG KATAANAO UNXAVNHA LE EVOWUATWHEVN avappo®naon Yia T GUANOYH TG oKOvNg TTou
oxnuartietal Katd To TPIYPIO HE YUOAGXAPTO Kat TO YUAAIopa. XpnoIoToIoTE AElavTIKoUG Kal YUaAoTIKOUG Siokoug e avgouoa
o€lpd: 320/400/600/ 1000/ 3000. 10 TEAOG TOU YUANIGHATOG, OITOPOKPUVETE TV UTOAEITOHEVN OKOVN LE TTavi EAAQPWE EUTMOTIONEVO
e vepd Kal @VIpIoTe pe To avoleidwTo PuoTpi PV 43 omatoulNdpovTag TPog ONEG TIC KATEUBUVOELC KAl AOKWVTAC oW OTNnV EM@AVeLd.
31N ouvéxela, epappdoTe éva xépt VALMETAL mdvw oto emheypévo LTENZIA ypnotpomolwvtag avd 1o avoéeibwto puotpi PV 43.
To STENZIA mpémel va a@aipeital apéowg PETd TV e@appoyn Tou VALMETAL. Metd amd 36 wpeg otoug 20°C emavaldBete OAn
Sladikaoia Agiavong kat YuaAiopatog, 6mmwe ava@épdnke on mapamavw.
4) Avaylugo @é vintage.
Am\woTe éva xépt METEORE 10 otnv em@dvela pe 1o avo&eidwto puotpi PV 43 kat 1o poAd PV 23 yia va emTUXETE TO «Oaypé» £é
Aelaivovtag eha@pwg Ta o avayluga e€aptripata. Metd améd 24 wpeg otoug 20°C, epappdote tpia xépta VALMETAL méavw oto
emAeypévo LTENZIA xpnolpomowwvtag To avodeidwto puotpi PV 43 kat mepipévovtag mavta 2 - 3 wpeg otoug 20°C petady Twv
Xeplwv. To STENZIA mpémel va agaipeital auéows PeTd TV epappoyn tou VALMETAL Kat va emavatomoBeteital émou amauteital,
OoA\G TPV amod TNV e@appoyr Tou SeUTEPOU 1 Tou Tpitou XeptoU VALMETAL mpémel va mAuBei kal va oteyvwoel Kahd. Meta amo 36
wpeg otoug 20°C amd To Teheutaio Xépt VALMETAL, Aeldvete Kal YUOAOTE UE TIEPIOTPOPIKEG KIVOELG XPNOIUOTIOIOVTAG KATAMNNAO
UNXAvnUa HE EVOWHATWHEVN avappd@non yla T cUNOYH TG oKoOvNG TTou oxnuatiCetal Katd To TPIYIHOo He YUOAOXAPTO Kal TO
YUAAopa. XpnolomotoTe AElavTIKOUE Kat YUONOTIKOUG Siokoug pe avouoa oeipd: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Zto TéNOG TOU

YUQNIOHATOG, AMTOUAKPUVETE TNV UTTOAEIONEV OKOVN UE TTAVi EAAPPWIC EUTTOTIOUEVO LIE VEPO KAL PIVIPIOTE UE TO avoleidwTo puoTpi
PV 43 omatouldpovTag mpog ONEG TIC KATEUBUVOELS KAl AOKWVTAG THOW 0TV EM@AVELQ. 2T CUVEXELD, EQAPHOOTE éva xépt C100 OVER
Kat arm\woTe 1o 0To 810 «emimedo» pe 1o VALMETAL xpnotpomolwvtag mavta 1o avodeidwto puotpi PV 43. Agriote 600 to Sduvatov
mmo KaBapd ta Stakoounpéva pépn pe VALMETAL kat petd amé 12 wpeg otoug 20°C, emavaldPete 0An tn Stadikaoia Asiavong kat
yuahiopatog, dnwg avaeépOnke nén mapamdvw.

5) AvayAu@o matnpHévo eQE.

Epappdote dvo ry Tpia xépta VALMETAL pe o avoéeidwto puotpi PV 43 Kal 0Ty TEAEUTAIO OTPWON XPNOIHOTOOTE £MMiONG T0 POAG PV
23 yla va EMTEUXDE] TO «Oaype» EQE TIEPIUEVOVTAG TIAVTA 2 - 3 wPeG 0Toug 20°C PETAL Twv Xeplwv. Metd amd 36 wpe otoug 20°C and To
teheutaio xépt VALMETAL, A€lGveTe Kal YUONIOTE e TIEPIOTPOPIKES KIVATELG XPNOILOTTOLWVTAG KATAMNNAO UNXAVNHO UE EVOWHOTWHEVN
avapEOENON yla Tn GUANOYI TNG OKOVNG TTOL OXNIATICETAL KOTA TO TRIPILO HE YUAAGXAPTO Kol TO YUANGHO. XPNOOTTOIOTE AELOVTIKOUG
Kal yuahioTikoug iokoug pe avgouaa oglpd: 320 /400 /600 / 1000 / 3000. X0 TEAOG TOU YUONIGHOTOG, AMOUAKPUVETE TNV UTTOAETOpEVN
OKOVIN LE TTIAVI ENAPPWC EUTOTIOHEVO HE VEPO KOl QIVIDIOTE e TO avo&eidwTo PuoTpi PV 43 omatouldpovTag mpog ONEG TIG KATEUBUVOEIS
KOl QOKWVTAG TTOW OTNV EMPAVELQ. XN CUVEXELD, EQapUOoTe éva xépt VALMETAL mavw oto emAeypévo ZTENZIA xpnotpomolwvtag To
avo&eidwto puoTpi PV 43 . To ZTENZIA mpémel va apaipeital QUESWG HETA TV epappoyr Tou VALMETAL. Metd amo 36 wpeg atoug 20°C
amd 1o Teheutaio xépt VALMETAL, emavaldpete 6An tn Siadikaoia Aeiavong kat yuahiopatog, 6mwg avaeépdnke dn mapandvw.

6) E@é avTiké.

Epapuoote dUo 1 tpia xépla VALMETAL pe 1o avodeidwto puotpi PV 43 agrivovtag €va 0TpWHA TPOIGVTOG AVOHOIOHOPPOU TIAXOUG
LIE TIUKVO, AVOLOIOHOP®O Kal avAyAu®o omatouldptopa. MeTagl Twv Xeplwy, TEPIUEVETE 2 - 3 WPEG 0Toug 20°C Kal PETA amo 36 WPECS
otoug 20°C amo 1o teheutaio xépt VALMETAL, mpoxwpriote otn Agiavon Kat 6To YUGAIoHA. AELAVETE KAl YUONOTE E TIEPIOTPOPIKES
KIVI|OELG XPNOLOTIOIWVTAS KATAMNAO UNXAVNLA E EVOWHOTWHEVN Qvappo@naon yia Tn GUAOYI TNG oKOvNG TTou oxnuatidetat Katd
TO TPIPIHO pe YUOAOKAPTO Kail To YudAiopa. XpnotpomolioTe AelavTikoug Kat YuaMoTikoUg Siokoug pe au§ouvoa oelpd: 320 /400 / 600 /
1000 /3000. 210 TENOG TOU YUOAIOHATOC, AMOUAKPUVETE TNV UTIOAEITOEVN OKOVI E TTAVI EAAPPUIC EUMTOTIONEVO LIE VEPO KAl PIVIPIOTE
e To avoleidwto puoTpi PV 43 omatouldpovTag mpog OAeG TIG KATEUOUVOELG KAl AOKWVTAG TTOW OTNV EM@AVELQ.

THMEIQXH: Ma va yivel o VALMETAL mmo mukvo (TaxuppeuoTo), Umopeite va mpoobéoete éwg 1,5% (to péyioto) ADDENSANTE NH.
Q0T000, YIa TNV EQAPHOYN UE TIIVENO, POAO 1) OTIPEL, TIPETIEL VAL OPALWCETE TO TIPOIOV HE VEPO Kall VOl AMAWOETE TTOANEG OTPWOELG YA VAl
emTeVyBel To oWoTo MAYOC.

MPOXOXH: O1 Slakoopnpéveg emeaveleg pe VALMETAL pmopei va Bapmwoouv fj va 6GKoupUVouLV LE ToV XPOVO Yia S1apopoug AGyoug
oMW €KOEON 0TO PG, UyPAGia, BEPUOTNTA TTOU EKTEUTETAL AT OEPUOCIPWVEC Kat KANOPIPEP 1) AOYw KAILATIOTIKWY TIOU PUXOUV TOV
XWPO. EMopévug, yla va avavewoeTe Kat va YUANIOETE TNV EMQAVELD, APKEL VA TIEPACETE LIE TO XEPL TNV EMPAVELD XPNOILOTIOIWVTAG TOV
AelavTiké Sioko 1000 Kal TIEQIOTPOPIKEC KIVATELS Kal PvIpilovTag Pe Tov AelavTiko Sioko 3000 TavTa e To XL

TEXNIKA ZTOIXEIA:

Apaiwon: To FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE mpémel va apaiwvetal Katd 1:5 pe vepo (0,200 It mpoidvtog + 1 It vepov). To
VALMETAL givai €totpo yia xprion.

Am6doon: FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE mepimou 1 It avd 20 - 24 T.u. avd X€pL, avaloya LE TV amoppo@nTIKOTNTA TNG
emedvelac. VALMETAL 150 Gr. og 1,05 Kg avd T.u. avd pia otpwon. Mpémel va KaBopioeTe Ty KATAAMNAN e@appoyr Kavovtag pia
TIPOKATAPKTIKH SOKIUN 0TNV eM@Avela Tou Ba StakoopunBei avdloya pe To pé Tou BENETE va EMITUXETE.

Tuokevaoieg: To FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE SiatiBetal og ouokeuaoieg 1 - 4 It. To VALMETAL OpéXeTal O€ GUOKEVATIES
0,6 - 1,2 Kg. To ADDENSANTE NH &iatiBetai o€ cuokevaaieg 0,060 - 0,180 It. OAa ta mpoidvta mpémel va avapityviovTal KaAd Tipv amd
™ Xpnon.

Ogppokpaoia epappoyic: dvw Twv +10°C kat kétw Twv +30°C.

Xpovol oteyvwparog Tou FISSATIVO ACRILICO 30 G TRASPARENTE: ot mepiBaN\ov Xwpig okovn, Hetd amd 30 Aemtd otoug 20°C.
Steyvwvel Jeta amd mepimou 2 wpeg otoug 20°C Kat pmopei va avaPagtei petd and 4 - 6 otoug 20°C.

Xpovol oteyvwparog Tov VALMETAL: Ze mepiBAaAov xwpig okovn, LETA amd mepimou 1 - 2 wpeg otoug 20°C. TTEYVWVEL PETA amd
TEPImou 2 - 3 wpeg 0toug 20°C. TkAnpaivel petd amd 36 wpeg otoug 20°C.

AVTOXR: 0oL GKANPUVEL AR PWE, TTOPAEVEL LA LEPBPAVN TIOU QVATIVEEL TIAPEXOVTAC LEYAAN AVTOXr OTA XTUTTHHATA KAl TIC GUVABELS
TPIBEC. MAevopevo: mMéveTal amald LE TaVi EUMOTIOUEVO HE VEPO UETA amd 15 NUEPEC amd TV Qappoyn.

KaBapiopog epyaleinv: e vepo Kal GamouvL av TO TIPOIOV SV EXEL OTEYVWOEL AKOWN.

DUAagn: o kahd KAelOTO PETAMIKO Goxeio Kal ToTE avolkTd, og Beppokpacia dvw Twv +5°C Kat kdtw Twv 30°C.

EIAIKOI KANONEX AXQAANEIAZ:

ATOQEVYETE TNV AUEDN EMAPH HE TO GEPUA, TTPOOTATEVETE TA MATIA KAL TO TPOOWTTO. L€ TIEPITTTWON EMAPNAG, TTAUVETE AUEOWG KAl HE
AapOovo vepd Kal CUUPBOUAEUTEITE YIATPO. MV TAEVETE TOV EOTTMOUO G TPEKOUHEVO VEPO, PPEATIO KATT.

MPOEIAOMOIHZEIZ A TON XPHETH:

THMEIQZH: Ot mapexOeveg MANPOPOPIEC, TTOU TIPOKUTTTOUV amd TV EUMEIpia Hag, gival akpiBeig kat eEakpiBwpéves. Qotoéoo,
£pAooV 01 SLUVONKEC Xpriong dev PpiokovTal uTd ToV APECO EAeYXO LG, ATTOTIOLOUKAOTE KABE EVBUVNG yIa TIG TTAPEXOHUEVEG CUMBOUNEG
Kat UroSei€elg. ZuvioTdtal n eKTEAEON TOU TIARPOUG KUKAOU EQOPHOYNG OE [Ia KPN em@dvela mpog empBefaiwon tou 16avikoy
OMOTEAEGHATOG KAl KUPIWE TNG TIPOOKOANGNG, TNG avtoxng Kat TNG TEANKAG Hop@niG. XTn ouvéxela mpoxwprote otn Stakdounaon,
€NEYXOVTAG CUVEXWG TO SIOKOOUNTIKO £QE TIOU EMTUYXAVETE, KaBWE 10 VALMETAL amoTeAeital amd QUOIKA IPoIovTa Kot ESIKES PNTIVES
Tiou avtidpoUV avahoyad PE TOV TPOTIO £PAPHOYNG. ZUVETWE, KABE epyaoia Bswpeital e€atopikeupévn. Ot amoxpWOELG UMOpPEL va
Slagépouv og oxEon e Tov KAatdAoyo amo 15% €wg 20%, KaBw¢ Kat amod Tn pia moptida oTnv GAAN. Ze TEPITTTWON XProng MPOoIOVTWY
amd SlaOPETIKEG TIAPTIOEG, OTAUATACTE TNV €PYacia O€ KATOIA AKPN TNG EMQAVEIAG Kal, OTN CUVEXELD, OVAUEIETE TO UAKO TTou
QTOMEVEL [UE TO VEO UAIKO O€ éval eyANo SOXEIO TIPOTOU GUVEYICETE TNV EQAPHOYH.
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VALPAINT S.p.A.

Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI (AN) ITALY

Tel. +39 071 906383 (r.a.) - Fax +39 071 906384
www.valpaint.it - E-mail: info@valpaint.it .
AZIENDA CERTIFICATA I1SO 9001:2015 ED ISO 14001:2015 ‘5.”.._;} (@)
VALPAINT EXPORT S.A.

Zone Industrielle Zaghouan 1100 ZAGHOUAN - TUNISIE

Tel. +216 71940 134 / +216 72 681 051 Fax +216 71940 138/ +216 72 681 071
E-mail: info@valpaint.tn

2° Stabilimento

43 Rue Des Entrepreneurs 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE

Tel. +216 71 940134 / +216 71 940136 Fax +216 71 940138
E-mail: info@valpaint.tn

VALPAINT DESIGN D.0.0.

Dobrinjska do 27 71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134 Fax +387 33761115

E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:

V/ Proleterske Brigade, 255 81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938

E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:

llica, 408 - 10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1379 4918

E-mail: info@valpaint-design.hr

VALPAINT ESPANA S.L. B
C/Padre Arregui, 2 09007 BURGOS - ESPANA
Tel. +34 93 6382645 Fax +34 93 6382735
E-mail: info@valpaint.es
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